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纤维增强树脂基复合材料超声检测方法

C扫描法

1 范围

本标准规定了纤维增强树脂基复合材料超声C扫描法的方法原理、一般要求、成像系统、试块、耦
合剂、检测程序、结果评定、记录与报告。

本标准适用于碳纤维及玻璃纤维等纤维增强树脂基复合材料制品(以下简称被检件)分层、气孔等

缺陷的超声C扫描检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T19799.1 无损检测 超声检测 1号校准试块

GB/T27664.1 无损检测 超声检测设备的性能与检验 第1部分:仪器

GB/T34892 无损检测 机械手超声检测方法

3 方法原理

超声C扫描法最常用的有接触式超声脉冲反射法、水浸式超声脉冲反射法和喷水式超声脉冲穿透

法。接触式和水浸式超声脉冲反射法是根据超声波在材料中传播时,遇到不连续性产生的反射回波或

材料底面产生的底面回波的幅度、相位、传播时间的变化对材料质量进行评定;喷水式超声脉冲穿透法

将发射探头和接收探头分别安置在被检件的两侧,超声波由一个探头发射,穿过被检件进入另一个探

头,根据透射波强度的变化对材料质量进行评定。

4 一般要求

4.1 检测人员

纤维增强树脂基复合材料超声C扫描检测人员应具备相应的技术资格。

4.2 检测环境

工作场地的温度及湿度应在仪器、设备及器材所允许的范围内,不应存在影响超声检测仪器正常工

作的强磁、振动、高频、灰尘、腐蚀性气体和噪声等干扰源。

4.3 被检件

被检件表面不应存在影响超声检测结果的灰尘、杂质、污物、气孔、划伤、皱褶等。
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