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前  言

  本标准的制定中,参考了世界卫生组织推荐国际非电离辐射防护委员会(ICNIRP)《限制时变电场、
磁场和电磁场(300GHz及以下)曝露的导则,1998》、电气与电子工程师学会/国际电磁安全委员会

(IEEE/ICES)《关于人体曝露到0~3kHz电磁场安全水平 (IEEEC95.6-2002)》以及我国环保部《电磁

辐射曝露限值和测量方法》(2008年11月征求意见稿),结合我国国情,提出了在无操作人员时、正常工

作情况下焊接设备所产生的辐射电磁场的检测条件和评估方法。
本标准附录A为资料性附录。
本标准由中国电器工业协会提出。
本标准由全国电焊机标准化技术委员会(SAC/TC70)归口。
本标准起草单位:北京工业大学、唐山松下产业机器有限公司、深圳市瑞凌实业股份有限公司、成都

熊谷电器工业有限公司、深圳市佳士科技发展有限公司、成都三方电气有限公司。
本标准主要起草人:宋永伦、陈颉、邱光、肖介光、潘磊、苏东、萧波、张军。
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焊接设备电磁场检测与评估准则

1 范围

本标准规定了电弧焊和电阻焊设备在正常工作情况下所产生的辐射电磁场场强的检测条件和评估

方法。所涉及的电磁辐射频率为1MHz以下。根据目前对电磁辐射检测的实际能力,检测的频率是从

10Hz(或可更低)至400kHz(或可更高)的范围。
本标准适用于电弧焊和电阻焊设备。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T6113.101 无线电骚扰和抗扰度测量设备和测量方法规范 第1-1部分:无线电骚扰和抗

扰度测量设备 测量设备

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1
电场的均方根最大值 maximumr.m.s.valueofelectricfield(maximumelectricfield)
在给定测量点的椭圆形电场半长轴的均方根值。

3.2
磁场的均方根最大值 maximumr.m.s.valueofmagneticfield(maximummagneticfield)
在给定测量点的椭圆形磁场半长轴的均方根值。

3.3
准静态场 quasi-staticfield
当被测的电磁场满足条件f<<c÷l,其中,f 是场频率,c是光速,l是场源与测量点之间的距离。

3.4
电场合成 resultantelectricfield
电场合成的表达式为:

ER= E2
x +E2

y +E2
z

  其中:

Ex、Ey 和Ez 分别是电场的三个正交分量的均方根值。
或表达为:

ER= E2
max+E2

min

  其中:

Emax、Emin分别为椭圆形电场半长轴和半短轴的均方根值。

3.5
磁场合成 resultantmagneticfield
磁场合成的表达式为:
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