
道路清障车在我国只有短短十几年

的发展历程，然而，随着我国社会经济

的快速发展，车辆保有量的不断上升，

公路特别是高速公路的快速延伸，国内

道路清障车产业可谓如火如茶。蒸蒸日

上。到目前为止，国内道路清障车已

开发出托吊分离型、托吊联体型、平板

型、普通型4大系列几百个品种，清障

吨位从几百kg至JJ60 t，基本能满足各类

车辆的拯救清障作业需要。那么，清障

车企业下一步的发展方向在哪里呢?回

顾过去，展望未来，笔者认为，道路清

障车具有以下4个发展趋势。

车身轻量化趋势

随着全球石油资源消耗量的不断
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增大，油价也在不断上涨，清障车的

使用成本随之提高。有资料显示：轿

车的车身自质量每减轻100 kg，其100

km油耗将减少0．1 L。假如清障车的油

耗也可以按此计算，那么自质量为3 t

的清障车，如果能减轻自质量10％，即

0．3 t，那么其100 km就可以减少油耗

0．3 L；而自质量为54 t的重型清障车，

如果能减轻自质量10％，Rp5．4 t，那么

其100 km就可以减少油耗5．4 L。一辆

车从用户投入使用到报废，要使用几

十年，行驶几十万甚至上百万km，那

么累计计算下去将是个巨大的数据，

能节约大量能源，为用户节省不少的

燃油费用支出；因此，随着油价的不

断攀升，尤其当攀升到清障车使用寿

命内节省的燃油费用大于清障车车身

轻量化所花费的费用时，清障车车身

轻量化就势在必行了。

车身的轻量化可以从设计入手，一

是优化车身结构，二是采用高强度钢材

或是应用新型材料。对于这方面，国外

公司已开始有所行动，如美国的大型清

障车车厢基本都使用铝合金材料。

生产自动化趋势

目前国内清障车生产企业的产能

大都比较低，产品个性化比较强，底

盘也多种多样，而且大部分使用的还

不是清障车专用底盘。这几方面原因

造成了清障车生产大部分都还是人工

生产，极少使用自动化设备如机械手
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等，并且还没有实现流水线生产作

业，从一个工序转到下一个工序都要

花费不少时问，每一个工序产品的生

产和装配效率也很低。和轿车或商用

车生产企业相比，清障车生产企业还

属于“劳动密集型”企业。

随着清障车使用量的增大、生产企

业竞争的加剧、劳动力成本的增加和清

障车企业实力的增强，以及底盘专用化

程度的提高，清障车生产过程自动化会

越来越得到普及。它不但能有效降低生

产成本，还能提高产品质量。

使用过程智能化趋势

国内生产的道路清障车，目前还仅

停留在能完成清障任务的阶段，而对于

清障过程的监控和记录，预防事故发生，

清障车发生故障后的系统自动检测诊断

等，却没有实现。这样，一旦清障过程

中出现事故，原因很难界定，这往往引

起清障车使用者和生产者互相推卸责

任，一方说清障车质量有问题，一方说

使用者操作不当或超载使用等。如果安

装一套由计算机控制的力矩限制器和记

录仪，强制清障车吊臂或托臂最大起吊

(托)能力，避免因用户擅自调整清障车

液压系统压力，因人为超载而引发清障

事故，并将清障过程中各个部件的受力

情况和操作情况记录下来，给维修保养

和事故责任认定提供参考。

另外，目前清障车的故障诊断主

要依靠广大售后服务人员去完成，售后

服务人员专业技术、业务水平的高低决

定了一辆清障车的维修效果和效率。而

且，一旦一个地区的清障车数量较多，

某一时期突然出现故障较多，则售后服

务人员往往忙于奔命，还不一定能让用

户满意。而如果清障车上安装一套智能

化故障诊断系统，则用户自已就能轻松

解决一部分清障车的故障，至少可以预

先准确告知售后服务人员故障的出处和

性质，让售后服务人员有的放矢，有针

对性地各齐所需的配件和工具，以提高

解决故障的效率。

配置精细化趋势

经济社会的发展，人民生活水平的不

断提高，对道路车辆的要求也不断提高。

例如，近年来出现的豪华旅游大客车，

其前悬有2 m长，最小离地间隙只有180

nlin，一旦发生故障或交通事故，用目前

市场上普遍使用的清障车根本不能将它拖

离事故现场。为此，必须开发超薄超长拖

臂型清障车，才能将它拖离事故现场。

又如，目前清障车上配置的绞盘，

其负载和空载时的收放绳速度是一样的

(目前中国市场上也只有收放绳速度一

样的绞盘)，对于负载收放绳速度，由

于是在负载情况下使用，为保证安全，

此速度很适合；但有些客户提出，为了

提高工作效率，希望绞盘空载时收放绳

的速度能提高l至02倍，因此，开发空载

和负载时收放绳速度不一样的双速液压

绞盘就被提上了工作日程。

随着社会车辆的发展和用户要求

的提高，清障车的设计也要求越来越

精细化。 西

综上所述，我国市场对专用汽车需

求仍然呈现出以下3大特点。

一是重型化、多轴化。道路条件的

改善和交通运输业的发展为公路运输的

高速化、集装厢化创造了良好条件。随

着公路货物周转量和公路货运量的大幅

提高，专用货车(半挂、厢式、罐式)将

成为公路物流的主要运载车辆。

二是轻量化、高技术化。铝合金及

不锈钢材料的罐体、厢体在我国专用

汽车行业逐步得到广泛应用。采用新材

料、新工艺，减轻白质量，提高运输效

率，降低能耗，对于推动我国专用汽车

技术进步并使我国专用汽车跻身于世界

先进行列具有十分重要的意义。

三是厢式化和城市专用汽车轻型

化。目前厢式货车、厢式半挂车、集装

箱半挂车等已成为道路运输业的主力车

型；随着城市现代化和居民生活水平的

提高，更加便捷、亮丽的配货用轻型客

舱式封闭货车、冷藏集装箱半挂车等也

会获得更大的发展。

专用汽车新品研发的t要课题

结合发达国家的发展经验，我国专用

汽车今后发展的主要方向，仍是把提高专

用汽车自主创新能力摆在突出位置。

一是把自主创新作为立足点，在坚

持技术引进的同时，挖掘企业潜力，加

强自主研发，力争在专用汽车重点领域

掌握核心技术、拥有自主知识产权，进

而推动专用汽车产品的优化升级。

二是加强原始创新和集成创新。通

过引进消化吸收再创新，快速缩短与先

进水平的差距，而原始创新和集成创新

则更有利于形成自己的专有技术，形成

企业核心竞争力。

三是通过引进、合作、协作等方式，

有效整合与专用汽车相关的研发资源，提

高研发效率，增强企业研发能力。

四是加强市场调研和信息分析，积

极开发市场急需、用户喜爱、性能优良

的新产品。

通过以上努力，最终形成以市场为中

心加快新产品开发和技术创新步伐、以产

品开发带动市场开拓，使市场开拓和产品

开发走上相辅相成的良性发展之路，形成

无数个有自主知识产权的拳头产品，以增

加我国专用汽车企业的抗风险能力。

此外，近年来专用汽车发展也带动

了对改装底盘及上装要求的提高，因此，

一些能够满足特殊功能要求和高质量要

求的国产底盘和上装相继推出，满足了

大部分领域的需要；但是，有些专用汽

车底盘和上装还需要依赖进口或合资生

产，如消防车、工程车、电视转播车、机

场用车、救护车等类别中的高端产品。

反馈信息显示，国产专用汽车底盘和上

装的今后方向，一需进一步增加可靠性、

耐久性和舒适性，二需不断增加品种、

功能和适应性。 圈
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