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前　　言

　　本标准代替ＦＺ／Ｔ０１０６８—１９９９《评定纺织品白度用样卡》，与ＦＺ／Ｔ０１０６８—１９９９相比主要变化

如下：

———标准名称修改为《评定纺织品白度用白色样卡》；

———规范性引用文件中使用现行国家标准代替前版标准；

———将“白度卡”修改为“白色样卡”；

———将“原则”修改为“原理”；

———对目测评级的规定作了补充。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会基础标准分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２０９／ＳＣ１）归口。

本标准主要起草单位：上海市纺织工业技术监督所、纺织工业标准化研究所。

本标准主要起草人：陈小诚、张志峰。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＺＢＷ０４０１６—１９８９、ＦＺ／Ｔ０１０６８—１９９９。
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评定纺织品白度用白色样卡

１　范围

本标准规定了纺织品试验中评定白度的白色样卡及其使用方法，纱线和散纤维的白度评定可参照

使用。

本标准提供了白色样卡的各等级精确白度值，可以作为永久记录以供新制作的白色样卡，以及在储

存或使用中可能发生变化的白色样卡对比之用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ８４２４．２　纺织品　色牢度试验　相对白度的仪器评定方法（ＧＢ／Ｔ８４２４．２—２００１，ｅｑｖＩＳＯ１０５

Ｊ０２：１９９７）

３　原理

３．１　白色样卡由五块无光白色小卡片（或布片等其他等同物质）组成，分别对应于观感白度的五个整级

白度档次，即５、４、３、２、１。５级代表白色纯度最高，１级代表白色纯度最低，中间级数的白色纯度依次递

减。白度值经测色仪确定，白度值和容差按照表１规定。

表１　白色样卡各档的白度值

白度等级 白度值犠１０ 容　差

５ １３０

４ １１５

３ １００

２ ８５

１ ７０

±３

　　淡色调指数（犜犠，１０）控制范围：－３＜犜犠，１０＜３

３．２　白度值（犠１０）和淡色调指数（犜犠，１０）使用测色仪进行测定和计算，见ＧＢ／Ｔ８４２４．２。

３．２．１　白度值（适用于ＣＩＥＤ６５照明体和１９６４１０°观察者）按式（１）计算：

犠１０ ＝犢１０＋８００（０．３１３８－狓１０）＋１７００（０．３３１０－狔１０）…………………（１）

　　式中：

　　　　 犠１０———试样的白度值；

犢１０———试样的三刺激值；

狓１０和狔１０———试样的色品坐标；

０．３１３８和０．３３１０———分别为完全反射漫射体狓１０和狔１０的色品坐标。

３．２．２　淡色调指数（适用于ＣＩＥＤ６５照明体和１９６４１０°观察者）按式（２）计算：

犜犠，１０ ＝９００（０．３１３８－狓１０）－６５０（０．３３１０－狔１０） …………………（２）
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