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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本文件起草单位:金堆城钼业股份有限公司、西安汉唐分析测试有限公司、厦门虹鹭钨钼工业有限

公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司、自贡硬质合金有限责任公司成都分公司、广东省科学院

工业分析检测中心、洛阳高科钼钨材料有限公司。
本文件主要起草人:王引婷、行亚宁、王郭亮、王培华、刘延波、张江峰、马宁侠、张凌云、白智辉、

贺鑫、张敏、王松茂、马文花、汤瑾、林洁、陈凤群。
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钼及钼合金金相检验方法

1 范围

本文件描述了钼及钼合金材料的金相组织检测及晶粒评定方法。

本文件适用于烧结态、热加工态、冷加工态钼及钼合金的金相检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T6394 金属平均晶粒度测定方法

GB/T13298 金属显微组织检验方法

3 术语和定义

GB/T6394界定的术语和定义适用本文件。

4 原理

将样品经磨制、抛光后通过浸蚀显现出晶界,在显微镜下进行观察拍照分析。

5 试剂或材料

5.1 草酸(H2C2O4·2H2O),化学纯。

5.2 氢氧化钠,化学纯。

5.3 铁氰化钾,化学纯。

5.4 金相水砂纸。

5.5 抛光剂:氧化铝抛光粉或金刚砂抛光液(膏)等,粒度范围一般为1.5μm~9μm。

6 仪器设备

6.1 金相磨抛机。

6.2 电解抛光机。

6.3 金相显微镜。
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