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压铸单元 性能检测方法

1 范围

本标准规定了压铸单元性能的检测方法。
本标准适用于冷室压铸机压铸单元的性能检测。
本标准不适用于热室压铸机及其他铸造装备。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3785.1—2010 电声学 声级计 第1部分:规范

GB/T9813.4—2017 计算机通用规范 第4部分:工业应用微型计算机

GB/T15969.1—2007 可编程序控制器 第1部分:通用信息

GB/T15969.2—2008 可编程序控制器 第2部分:设备要求和测试

GB20906 压铸单元安全技术要求

GB/T21269 冷室压铸机

JB/T10894 注塑机计算机控制系统 通用技术条件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
空循环时间 dryrunningcycletime 
压铸单元在进行各项动作空运转的情况下,实现约定所有工序所需的最短时间。
注:空循环时间单位为秒(s)。

3.2 
机器能力指数 capabilitymachineindex
CMK
评价压铸单元能满足压铸件生产要求并稳定生产的能力的指标。

3.3 
压铸单元电能消耗 totalunitrelatedelectricalenergyconsumption
E
按4.4方法进行测定的有功功率(见图1)所对应单元的电能消耗。
注:压铸单元电能消耗单位为千瓦时(kW·h)。
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