













































































































	封面
	文摘
	英文文摘
	声明
	第一章绪论
	1.1课题的提出和选题的意义
	1.2注塑模CAE技术简介
	1.2.1注塑模CAE软件的发展
	1.2.2注塑模CAE应用现状

	1.3本课题研究的内容

	第二章注塑CAE软件Moldflow简介
	2.1 Moldflow软件及其功能
	2.2 MPI分析应用
	2.2.1 MPI/Flow(流动)分析
	2.2.2 MPI/Cool(冷却)分析
	2.2.3MPI/Warp(翘曲)分析


	第三章注塑制品的几种常见缺陷及解决办法
	3.1熔接线
	3.2翘曲变形
	3.3气穴
	3.4喷射

	第四章打印机外壳注塑成型工艺优化及热流道选用
	4.1优化问题的提出及热流道的选用
	4.2打印机外壳的冷却分析
	4.3保压时间和保压压力的确定
	4.4产品的翘曲分析

	第五章模拟实验在实际生产中的应用
	5.1基于CAE技术的收纳盒注塑模浇口优化设计
	5.1.1浇口位置的初步确定
	5.1.2不同位置的填充时间分析
	5.1.3不同位置产生的气穴
	5.1.4不同位置产生的熔接线分析

	5.2华录松下tray door成型CAE优化
	5.2.1流道系统和浇口的优化
	5.2.2 Tray door产品的冷却分析
	5.2.3 Tray door产品保压时间和保压压力的确定
	5.2.4 Tray door产品的翘曲分析

	5.3小节

	第六章结论与展望
	6.1结论
	6.2展望

	参考文献
	致谢
	附录



