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低熔点聚酯(PET)复合纤维
粘结温度试验方法

1 范围

本标准规定了低熔点聚酯(PET)复合纤维粘结温度的试验方法。
本标准适用于低熔点聚酯(PET)复合短纤维和长丝,其他类型的纤维可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4146(所有部分) 纺织品 化学纤维

GB/T19466.1 塑料 差示扫描量热法(DSC) 第1部分:通则

GB/T19466.3 塑料 差示扫描量热法(DSC) 第3部分:熔融和结晶温度及热焓的测定

3 术语和定义

GB/T4146(所有部分)、GB/T19466.1、GB/T19466.3中界定的术语和定义适用于本文件。

4 原理

经热处理的试样用差示扫描量热仪(DSC)采用程序升温方式测定试样的差示扫描量热曲线,用所

得到的熔融峰温(Tpm)来表征试样的粘结温度。

5 仪器和工具

5.1 差示扫描量热仪(DSC),主要性能如下:

a) 能以0.5℃/min~20℃/min的速率等速升温;

b) 能保持试验温度恒定在±0.5℃内至少60min;

c) 能够进行分段程序升温或其他模式升温;

d) 气体流量范围在10mL/min~50mL/min,偏差控制在±10%范围内;

e) 温度信号分辨能力在0.1℃内,噪音低于0.5℃;

f) 仪器能够自动记录DSC曲线,并能对曲线和基准线间的面积进行积分,偏差小于2%;

g) 配有一个或多个样品支持器的样品架组件。

5.2 样品皿:不锈钢材质,能够加盖密封,能承受在测量过程中产生的过压。

5.3 分析天平:感量0.1mg。

5.4 标准样品:铟,熔融温度157℃,纯度≥99.9%;锡,熔融温度231℃,纯度≥99.9%。

5.5 气源:氮气,纯度≥99.99%。

5.6 烘箱:控温精度±3℃,温度波动±1℃。
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