
ICS71.100.10
Q52
 

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T26297.1—2010

铝用炭素材料取样方法

第1部分:底部炭块

Samplingofcarbonaceousmaterialsusedforaluminiumproduction—
Part1:Cathodeblocks

(ISO8007-1:1999,Carbonaceousmaterialsusedintheproductionof
aluminium—Samplingplansandsamplingfromindividualunits—

Part1:Cathodeblocks,MOD)

2011-01-14发布 2011-11-01实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



前  言

  GB/T26297《铝用炭素材料取样方法》分为六个部分:
———第1部分:底部炭块;
———第2部分:侧部炭块;
———第3部分:预焙阳极;
———第4部分:阴极糊;
———第5部分:煤沥青;
———第6部分:煅后石油焦。
本部分为GB/T26297的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用重新起草法修改采用ISO8007-1:1999《铝用炭素材料 取样方案和从单块上取样 第

1部分:阴极炭块》。本部分修改采用ISO8007-1:1999时,将其目录、前言、引言、规范性引用文件和定

义删除。根据国内的具体情况和阴极块在电解槽的具体应用对其进行了技术性修改。同时,为了更便

于取样操作,增加和修改了一些规定,这些规定用垂直单线标识在它们所涉及的条款的页边空白处。为

方便对照,在附录A中列出了本部分的章条和对应的ISO8007-1:1999章条的对照表以及技术性差异。
这些修改和规定有:

———明确了供需双方可以协商确定其他取样方法;
———不带燕尾槽的底部取样改为在垂直于拟做为工作面的方向取样,删除了平行取样;
———删除了带燕尾槽的底部取样中有关额外长度的内容,取样方向改为垂直于拟做为工作面的方

向取样,删除了平行取样;
———明确了单块炭块的取样位置;
———建议从每批炭块中随机抽取一块炭块,并在该炭块上取满足符合检验要求的试样量。
本部分由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本部分负责起草单位:中国铝业股份有限公司郑州研究院、中国有色金属工业标准计量质量研

究所。
本部分参加起草单位:郑州浩宇炭素材料有限公司、山东南山铝业股份有限公司。
本部分主要起草人:张树朝、郭永恒、席兆阳、黄华、陈泓均。
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铝用炭素材料取样方法
第1部分:底部炭块

1 范围

GB/T26297的本部分规定了底部炭块交货时的抽样及从单个底部炭块上的取样方法。
本部分适用于底部炭块交货时的抽样及从单个底部炭块上的取样。

2 取样工具

选用金刚石或其他超硬材料刀口的空心钻。

3 取样方法

3.1步骤

按3.2、3.3和3.4的要求进行取样。在确定取样位置时,要区别对待带燕尾槽的底部炭块和不带

燕尾槽的底部炭块,取样位置示意图见图1和图2。供需双方也可按协商确定的其他方法取样。

3.2 不带燕尾槽底部炭块的取样

为了保证取样后的底部炭块还可以继续使用,在不带燕尾槽的底部炭块上取样时,取样位置应是底

部炭块要加工燕尾槽的部位,在垂直于拟做为工作面的方向取样。取样位置为:取样的中心离底部炭块

表面的距离最少是60mm,左右处于块的中间。取样位置示意图见图1。

图1 不带燕尾槽底部炭块的取样位置示意图

3.3 带燕尾槽底部炭块的取样

应垂直于工作面,于距端部200mm处钻取样品。取样位置示意图见图2。

图2 带燕尾槽的底部炭块的取样位置示意图
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