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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１１４９《内燃机　活塞环》为系列标准，分为十六个部分：

———第１部分：通用规则；

———第２部分：术语；

———第３部分：材料规范；

———第４部分：质量要求；

———第５部分：检验方法；

———第６部分：铸铁刮环；

———第７部分：矩形铸铁环；

———第８部分：矩形钢环；

———第９部分：梯形铸铁环；

———第１０部分：梯形钢环；

———第１１部分：楔形铸铁环；

———第１２部分：楔形钢环；

———第１３部分：油环；

———第１４部分：螺旋撑簧油环；

———第１５部分：薄形铸铁螺旋撑簧油环；

———第１６部分：钢带组合油环。

本部分为ＧＢ／Ｔ１１４９的第１４部分。

本部分等同采用ＩＳＯ６６２６：１９８９《内燃机　活塞环　螺旋撑簧油环》（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ６６２６：１９８９（英文版）。

为便于使用，本部分做了如下编辑性修改：

———“本国际标准”改为“本部分”；

———删除了国际标准的前言和引言。

本部分对ＩＳＯ６６２６：１９８９中采用的其他国际标准，凡已被采用为我国标准的，用我国标准代替相应

的国际标准；未被采用为我国标准的，仍直接采用国际标准。

本部分 是 对 ＧＢ／Ｔ１１４９．７—１９９４《内 燃 机 活 塞 环 　 螺 旋 撑 簧 油 环》的 修 订，本 部 分 与

ＧＢ／Ｔ１１４９．７—１９９４的主要区别是：

———ＧＢ／Ｔ１１４９．７—１９９４为等效采用ＩＳＯ６６２６：１９８９，而本部分为等同采用ＩＳＯ６６２６：１９８９。

本部分自实施之日起代替ＧＢ／Ｔ１１４９．７—１９９４《内燃机活塞环　螺旋撑簧油环》。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国内燃机标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１７７）归口。

本部分起草单位：上海内燃机研究所、仪征双环活塞环有限公司、安庆帝伯格茨活塞环有限公司、福

建东亚机械有限公司。

本部分主要起草人：苏晴华、陈爱国、王星、吉斌杰、钟君杰。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１１４９—１９８２、ＧＢ／Ｔ１１４９．７—１９９４。

Ⅰ

犌犅／犜１１４９．１４—２００８／犐犛犗６６２６：１９８９



内燃机　活塞环

第１４部分：螺旋撑簧油环

１　范围

ＧＢ／Ｔ１１４９的本部分规定了活塞环型号为ＤＳＦＣ、ＤＳＦＣＮＰ、ＳＳＦ、ＧＳＦ、ＤＳＦ、ＤＳＦＮＧ和ＳＳＦＬ

的螺旋撑簧油环的基本尺寸特征。

螺旋撑簧油环的铸铁环体推荐采用ＩＳＯ６６２１３规定的级别为１０的材料，有特别要求的可选用级

别为２０～５０的材料。

油环表面和相应的撑簧槽设计，可根据制造厂的推荐，选用普通型或镀铬型。

螺旋撑簧油环的切向弹力可以在很大的范围内变化，其详细说明和推荐值见第６章。

螺旋撑簧油环的环高常规范围为３ｍｍ～８ｍｍ，按０．５ｍｍ或１．０ｍｍ间隔递增。表１５～表２０规

定了目前使用的英制环高４．７５ｍｍ（３／１６″）螺旋撑簧油环的尺寸。

本部分适用于气缸直径小于或等于２００ｍｍ的往复式内燃机用的螺旋撑簧油环。在类似条件下工

作的压缩机用的螺旋撑簧油环也可参照使用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１１４９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１１４９．１—２００８　内燃机　活塞环　第１部分：通用规则（ＩＳＯ６６２１４：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１１４９．４—２００８　内燃机　活塞环　第４部分：质量要求（ＩＳＯ６６２１５：２００５，ＩＤＴ）

ＩＳＯ６６２１３：２０００　内燃机　活塞环　第３部分：材料规范

３　螺旋撑簧油环的型式和标记示例

３．１　犇犛犉犆型———镀铬成形磨削异向倒角螺旋撑簧油环

３．１．１　一般特征

注：尺寸和弹力见表９和表１５。

３．１．２　标记示例

基本直径犱１为１２５ｍｍ（１２５）、环高基本尺寸犺１ 为５ｍｍ（５）、不经热处理灰铸铁，材料细级别１１

（ＭＣ１１）制造、选择闭口间隙０．２ｍｍ（Ｓ０２０）、刮油边镀铬层最小厚度０．１５ｍｍ（ＣＲ３）、全部铸铁表面磷

化处理最小厚度０．００２ｍｍ（ＰＯ）、缩短的回油孔长度（ＷＫ）、耐热钢螺旋撑簧（ＷＦ）、外径犱７ 磨削的变

节距螺旋撑簧（ＣＳＥ）、切向弹力犉ｔ按中等基本接触比压级别（ＰＮＭ）、具有制造厂标志（ＭＭ）、符合本部

分要求的镀铬成形磨削异向倒角螺旋撑簧油环（ＤＳＦＣ）的标记为：

活塞环　ＧＢ／Ｔ１１４９．１４　ＤＳＦＣ１２５×５ＭＣ１１／Ｓ０２０　ＣＲ３ＰＯＷＫＷＦＣＳＥＰＮＭ ＭＭ

３．２　犇犛犉犆犖犘型———镀铬非成形磨削异向倒角螺旋撑簧油环

３．２．１　一般特征

注：尺寸和弹力见表１０和表１６。
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