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前　　言

　　本标准代替ＧＢ１４７３６—１９９３《港口装卸用吊环使用技术条件》。

本标准与ＧＢ１４７３６—１９９３相比，主要差异如下：

———吊环强度等级由原来四个等级改为 Ｍ（４）级、Ｓ（６）级、Ｔ（８）级三个等级，并增加了三个强度等

级的验证力试验载荷作用下的平均应力值、额定工作载荷下的平均应力值（见５．１）；

———吊环的材料要求中增加了对三个强度等级材料含磷、硫成分的不同要求（见７．１．１）；

———工艺要求中增加了吊环制造可采用整体热模锻加工工艺及吊环热处理后对吊环表面硬度的要

求（见７．２．２和７．２．７）；

———吊环焊接按ＧＢ／Ｔ５１１８选用棒料材质相适应的焊条（见７．２．３）；

———修订吊环强度要求，增加了所有吊环其强度应满足相对应强度等级的额定工作载荷下的平均

应力、验证力试验载荷作用下的平均应力和最小破断力试验载荷作用下的平均应力的要求（见

７．３．１）；

———修订外观要求，增加吊环不应纵向弯曲和局部扭曲的要求，增加了焊缝处吊环外形在任何截面

均不能小于吊环材料公称直径（见７．４．１和７．４．２）；

———试验方法中，增加了不同额定工作载荷下的试验载荷表（见８．２．１）；

———增加吊环使用前提供强度检验的抽检报告和质量合格证书（见８．３）；

———增加吊环贮存要求（见９．２）；

———增加了吊环使用过程中的检查要求（见１０．１２和１０．１３）。

本标准的附录Ｂ为规范性附录，附录Ａ为资料性附录。

本标准由中华人民共和国交通运输部提出。

本标准由交通部港机标准归口单位归口。

本标准起草单位：上海国际港务（集团）股份有限公司。

本标准主要起草人：包起帆、闻君、徐德麟、葛中雄、高永庠、董庭龙。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１４７３６—１９９３。
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港口装卸用吊环使用技术条件

１　范围

本标准规定了港口装卸用吊环（以下简称吊环）的结构型式、强度等级、载荷等级、技术要求、试验方

法、标记及贮存、使用要求、检查及报废等使用技术条件。

本标准适用于港口装卸用索具组合部件截面为圆形的焊接吊环，也适用于圆形截面热模锻吊环，不

适用于非圆形截面的吊环和铸造吊环。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ９８５．１　气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口（ＧＢ／Ｔ９８５．１—２００８，

ＩＳＯ９６９２１：２００３，Ｗｅｌｄｉｎｇａｎｄａｌｌｉｅｄｐｒｏｃｅｓｓｅｓ—Ｒｅｃｏｍｍｅｎｄａｔｉｏｎｓｆｏｒｊｏｉｎｔｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎ—Ｐａｒｔ１：

Ｍａｎｕａｌｍｅｔａｌａｒｃｗｅｌｄｉｎｇ，ｇａｓｓｈｉｅｌｄａｒｃｗｅｌｄｉｎｇ，ｇａｓｗｅｌｄｉｎｇ，ＴＩＧ ｗｅｌｄｉｎｇａｎｄｂｅａｍ ｗｅｌｄｉｎｇｏｆ

ｓｔｅｅｌｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１５９１　低合金高强度结构钢

ＧＢ／Ｔ３０７７　合金结构钢（ＧＢ／Ｔ３０７７—１９９９，ｎｅｑＤＩＮＥＮ１００８３１：１９９１）

ＧＢ／Ｔ５１１８　低合金钢焊条（ＧＢ／Ｔ５１１８—１９９５，ｎｅｑＡＮＳＩ／ＡＷＳＡ５．５：１９８１）

ＧＢ／Ｔ１４７３７　港口装卸用吊索使用技术条件

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　吊环　犺犪狀犵犻狀犵狉犻狀犵

港口装卸用索具的组合部件，分主环和连接环。

３．２

　　主环　犿犪犻狀犺犪狀犵犻狀犵狉犻狀犵

起重索具的上端配件，通过它与起重机械上的吊具相连接。

３．３

　　连接环　犮狅狀狀犲犮狋犻狀犵狉犻狀犵

起重索具中的连接配件。用于主环、链、索、吊钩等部件之间的连接。用于链式吊索时，根据连接环

在链式吊索中所处的位置分为：中间主环、中间环、连接环。

３．４

　　装配式连接环　犪狊狊犲犿犫犾犲犱犮狅狀狀犲犮狋犻狀犵狉犻狀犵

起重索具中的连接配件。用零件装配成的连接环。

３．５

　　额定工作载荷　狉犪狋犲犱犿犪狓犻犿狌犿犾狅犪犱

在铅垂条件下，单只吊环允许承受的最大载荷。
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