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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１９９０２《工业自动化系统与集成　制造软件互操作性能力建规》由以下部分组成：

———第１部分：框架；

———第２部分：建规方法论；

———第３部分：接口协议及模板；

———第４部分：一致性测试方法、标准及报告。

本部分为ＧＢ／Ｔ１９９０２的第１部分。

本部分等同采用ＩＳＯ１６１００１：２００２《工业自动化系统与集成　制造软件互操作性能力专规　第１

部分：框架》，其技术内容和结构与ＩＳＯ１６１００１：２００２一致。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国工业自动化系统标准化技术委员会归口。

本部分主要起草单位：北京机械工业自动化研究所。

本部分参加起草单位：东南大学。

本部分主要起草人：黎晓东、王茜。
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引　　言

　　编制ＧＢ／Ｔ１９９０２（ＩＳＯ１６１００，ＩＤＴ）的动机来自于国际标准化组织工业自动化系统与集成技术委

员会／体系结构、通信和集成框架分技术委员会（ＩＳＯ／ＴＣ１８４／ＳＣ５）提出的工业和经济环境。尤其是在

工业界中已经广泛认可了应用软件和软件应用的专门技术是企业资产的一部分。工业界的反馈信息表

明了需要改进并继续发展当前设计以及制造业标准使得软件具有互操作性。

ＧＢ／Ｔ１９９０２详细说明了一个制造信息模型，它描述了软件接口的需求。有了接口要求的清晰说

明，标准接口就能更容易、快速地用接口定义语言（ＩＤＬ）或适当的编程语言（如Ｊａｖａ和Ｃ语言）进行开

发。这些标准接口有望实现制造软件工具中（程序块或系统）的互操作性。

ＧＢ／Ｔ１９９０２中用统一建模语言（ＵＭＬ）对这些接口进行建模。同时，使用像可扩展标记语言

（ＸＭＬ）这样的语言，制造信息模型也可以用来开发通用可共享的数据库模式。

制造工业的各个行业———如汽车、航空、机床制造、计算机外围设备制造和铸模及冲模制造，这些大

量运用计算机辅助设计（ＣＡＤ）、计算机辅助制造（ＣＡＭ）、数控（ＮＣ）、计算机辅助工程（ＣＡＥ）、产品数据

管理（ＰＤＭ）和制造执行系统（ＭＥＳ）的行业将直接受益于本标准。本标准中的软件接口要求将会促进

以下发展：

ａ）　可互操作的设计和制造软件工具，这些工具可缩短产品的开发时间；

ｂ）　易与现有技术集成的新型软件工具，这些工具使市场的选择多样化；

ｃ）　新的应用软件，这种软件可降低取代原有系统所花的资金（即重用原有系统从而降低费用）；

ｄ）　通用的程序接口和数据库模式，因为不必开发专门的点对点软件集成接口从而节约了资金。

最终的结果将是减少了生产和制造信息管理费用并降低了产品成本。

该标准通过提供以下几个方面使制造软件能够集成：

ａ）　标准接口规范，使得不同厂商开发的工业自动化系统软件单元间能够进行信息交换；

ｂ）　软件能力专规，就是用一个标准的方法使用户能够选择满足他们功能需求的软件单元；

ｃ）　保证软件集成完整性的一致性测试。

ＧＢ／Ｔ１９９０２由４个部分组成。第１部分描述了制造软件产品互操作性的框架，这些软件产品用于

制造领域并集成于制造应用中。第２部分说明了建立制造软件能力的专规的方法学，其中既包括了建

规方法学又包括了在开发制造应用阶段如何使用这些专规。第３部分阐述了用于各种制造应用的接口

协议和模板。第４部分叙述了对１～３部分进行一致性评价的概念和规则。
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工业自动化系统与集成　制造软件互

操作性能力建规　第１部分：框架

１　范围

ＧＢ／Ｔ１９９０２的本部分详述了一个应用于制造领域软件产品互操作性的框架，该框架促进软件产

品与制造应用的集成（参见附录Ａ中有关制造应用的讨论）。这个框架着重介绍信息交换模型、软件对

象模型、接口、服务、能力专规和一致性测试方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１９９０２的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１８７５７—２００２　工业自动化系统　企业参考体系结构与方法论的需要（ｉｄｔＩＳＯ１５７０４：２０００）

ＩＳＯ１５７４５１：２００３　工业自动化系统和集成　开放系统应用集成框架　第１部分：一般的／通用参

考描述

ＩＳＯ／ＩＥＣ１９５０１１　信息技术　统一建模语言（ＵＭＬ）　第１部分：规范

ＩＳＯ／ＩＥＣ６２２６４１：２００３　企业控制系统集成　第１部分：模型和术语

ＩＥＥＥ１３２０．１１９９８　美国电气及电子工程师学会（ＩＥＥＥ）功能建模语言的标准　ＩＤＥＦ０的语法和

语义

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ１９９０２的本部分。

３．１　

先进的计划　犪犱狏犪狀犮犲犱狆犾犪狀狀犻狀犵

用处理物料和能力的约束模型所做的月或年时间段的生产计划。

注：在某些情况下，计划系统包括主生产计划、物料需求计划或能力计划。

３．２

计算机辅助设计／产品数据管理（犆犃犇／犘犇犕）　犮狅犿狆狌狋犲狉犪犻犱犲犱犱犲狊犻犵狀／狆狉狅犱狌犮狋犱犪狋犪犿犪狀犪犵犲犿犲狀狋

用于产品设计和建模、工程设计、产品数据管理和过程数据管理的计算机系统。

３．３　

能力　犮犪狆犪犫犻犾犻狋狔

＜软件＞能力提供者所能提供的功能和服务以及一组对性能评价的标准。

注：该定义与ＩＳＯ１５５３１１：２００４和ＩＳＯ／ＤＩＳ１９４３９中的定义不同。在ＩＳＯ１５５３１１：２００４和ＩＳＯ／ＤＩＳ１９４３９中，能

力被定义为能够执行给定活动的品质。参见ＩＥＣ６２２６４１。

３．４　

能力建规　犮犪狆犪犫犻犾犻狋狔狆狉狅犳犻犾犻狀犵

在软件互操作性框架中选择一组由指定接口定义的已提供的服务。
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