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前　　言

　　本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国丝绸标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：国家丝绸质量监督检验中心、浙江丝绸科技有限公司、吴江德伊时装面料有限公

司、吴江祥盛纺织染整有限公司、江苏盛虹集团、杭州金富春丝绸化纤有限公司、达利丝绸（浙江）有限

公司。

本标准主要起草人：蔡为、周小进、周颖、黄中权、赵民钢、任伟荣、杨平平、盛建祥、俞丹。
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海 岛 丝 织 物

１　范围

本标准规定了海岛丝织物的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则、包装和标志。

本标准适用于评定各类家纺、服用的练白、染色（色织）、印花的经向（或纬向）采用海岛丝或海岛复

合丝与其他纤维交织的海岛丝织物面料的品质。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２５０　纺织品　色牢度试验　评定变色用灰色样卡（ＧＢ／Ｔ２５０—２００８，ＩＳＯ１０５Ａ０２：１９９３，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３９１７．１　纺织品　织物撕破性能　第１部分：撕破强力的测定　冲击摆锤法

ＧＢ／Ｔ３９２１—２００８　纺织品　色牢度试验　耐皂洗色牢度（ＩＳＯ１０５Ｃ１０：２００６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４８０２．２　纺织品　织物起毛起球性能的测定　第２部分：改型马丁代尔法（ＧＢ／Ｔ４８０２．２—

２００８，ＩＳＯ１２９４５２：２０００，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４８４１．１　染料染色标准深度色卡　１／１

ＧＢ５２９６．４　消费品使用说明　纺织品和服装使用说明

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ／Ｔ１５５５２—２００７　丝织物试验方法和检验规则

ＧＢ１８４０１　国家纺织产品基本安全技术规范

ＦＺ／Ｔ０１０５３　纺织品　纤维含量的标识

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

海岛丝　狊犲犪犻狊犾犪狀犱犳犻犾犪犿犲狀狋

将一种聚合物分散于另一种聚合物中，在纤维截面中分散相呈“岛”状态，而母体则相当于“海”。最

终通过织物后整理将海岛组分溶解，获得单丝直径低于３．０μｍ的超细纤维。

３．２

海岛复合丝　狊犲犪犻狊犾犪狀犱犮狅犿狆狅狌狀犱犳犻犾犪犿犲狀狋

海岛丝与涤或锦聚合物经复合纺丝法纺制成复合长丝。通常是海岛丝与一根涤纶或锦纶长丝复合

而成的长丝。

３．３

海岛丝织物　狊犲犪犻狊犾犪狀犱犳犻犾犪犿犲狀狋犳犪犫狉犻犮狊

经向（或纬向）采用海岛丝或海岛复合丝与其他纤维交织成的丝织物。

４　海岛丝织物分类

海岛丝织物分为以下两类：

１
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