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引  言

本规范是针对圆柱直齿渐开线花键量规校准制定的计量技术规范。圆柱直齿渐开线

花键量规是控制工件渐开线花键齿厚 (或齿槽宽)极限尺寸的专用量规。
本规 范 主 要 参 考 标 准 是 GB/T5106—2012 《圆 柱 直 齿 渐 开 线 花 键 量 规》;

GB/T3478.5—2008《圆柱直齿渐开线花键 (米制模数 齿侧配合)》;GB/T15758—

2008《花键基本术语》。
其中,本规范术语中齿厚、齿槽宽的定义与GB/T15758一致,跨棒距、棒间距参

考GB/T15758编辑。
———计量特性符号与GB/T5106的符号一致,但GB/T5106中表述公差的符号,

在本规范中表述为误差的符号。
———附录A圆柱直齿渐开线花键量规的型式与GB/T5106一致。
———附录B花键量规的尺寸公差与GB/T5106一致,单项公差与GB/T5106相比

增加了磨损极限。
———附录C中三针 (或测球)的计算示例与GB/T5106一致。
———附录E中的内容与GB/T3478.5一致。
本规范为首次发布。
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圆柱直齿渐开线花键量规校准规范

1 范围

本规范适用于模数为0.25mm~10mm、齿数为10~100、标准压力角为30°、

37.5°和45°且分度圆直径≤180mm的圆柱直齿渐开线花键量规的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

GB/T3478.5—2008 圆柱直齿渐开线花键 (米制模数 齿侧配合)第5部分:检

验 (GB/T3478.5—2008,ISO4156-3:2005,MOD)

GB/T5106—2012 圆柱直齿渐开线花键 量规

GB/T15758—2008 花键基本术语

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语

GB/T15758—2008界定的以及下列术语和定义适用于本规范。

3.1 模数 module[GB/T15758—2008,5.1]
表示渐开线花键键齿大小的参数,其数值为齿距除以圆周率π所得的商,以

mm计。

3.2 齿厚 tooththickness[GB/T15758—2008,7.2.5]
在渐开线外花键上,一个键齿的分度圆弧长。见图1。

3.3 跨棒距 measurementovertwopins
借助两量棒测量花键塞规实际齿厚时两量棒间的外侧距离。见图1。

图1 花键塞规
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