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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２１９５４《金属切割带锯条》分为两个部分：

———第１部分：术语；

———第２部分：特性和尺寸。

本部分为ＧＢ／Ｔ２１９５４的第２部分。本部分修改采用ＩＳＯ４８７５２：２００６（Ｅ）《金属切割带锯条　第２部

分：特性和尺寸》（英文版），与ＩＳＯ４８７５２：２００６（Ｅ）的主要差异如下：

———按照汉语习惯对一些编排格式进行了修改；

———将一些适用于国际标准的表述改为适用于我国标准的表述；

———删除ＩＳＯ前言，增加前言；

———规范性引用文件中的国际标准用我国国家标准替代，并增加相应国家标准；

———将“３　术语和定义”改为“３　带锯条类型”；

———将“３．４　ｃｏｍｐｏｓｉｔｅｓｔｅｅｌｂａｎｄｓａｗｂｌａｄｅ（复合钢带锯条）”意译成“硬质合金带锯条”；

———将“４．１　Ｕｓｕａｌｓｅｃｔｉｏｎ（通常截面）”意译成“基本截面”；

———在表５“等齿距”中，增加“每２５．４ｍｍ长度１齿”的规格；

———在表６“变齿距”中，将齿距“４～９”、“３～９”ｍｍ，修改为齿距“４～２．５”、“３～２”ｍｍ。同时增加

“每２５．４ｍｍ长度１～１．５齿”的变齿距规格和增加表注；

———将“４．５　Ｆｌａｔｎｅｓｓ（平直度）”术语改为“横向直线度”术语；

———增加附录Ａ；

———本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国刀具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ９１）归口。

本部分起草单位：湖南泰嘉新材料技术有限公司（湖南机床厂）。

本部分主要起草人：吴松涛、谢文忠、陈建兴、刘刚、叶钧。
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金属切割带锯条

第２部分：特性和尺寸

１　范围

ＧＢ／Ｔ２１９５４的本部分规定了各类型金属切割带锯条的特性和基本尺寸。

本部分适用于金属切割带锯条。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２１９５４的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ４３４０．１—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ６５０７１：１９９７）

ＪＢ／Ｔ６０５０　钢铁热处理零件硬度检验通则

３　带锯条类型

３．１

碳素钢带锯条

由含碳量高于１．０％，低于１．５％的低合金钢制成的带锯条，其锰、硅、铬的总含量不应低于０．５％。

３．２

双金属带锯条

由不同于锯条体的材料制成锯齿的带锯条。

３．３

摩擦带锯条

由抗疲劳钢制成的，并由摩擦产生的热进行切割的带锯条。

３．４

硬质合金带锯条

切削刃口的材料采用硬质合金，锯条体的材料一般采用合金钢的带锯条。

４　基本尺寸

４．１　基本截面

基本截面由带锯条的宽度和厚度构成。

４．１．１　碳素钢带锯条（见表１）

表１　碳素钢带锯条基本截面 单位为毫米

宽 度 ３ ５ ６ ８ １０ １３ １６ ２０ ２５

厚 度 ０．６５ ０．８ ０．９
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