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烧结金属多孔材料 剪切强度的测定

1 范围

本标准规定了烧结金属多孔材料剪切强度的检测方法。
本标准适用于粉末冶金方法生产的烧结金属多孔板材剪切强度的测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T16825.1 静力单轴试验机的检验 第1部分:拉力和(或)压力试验机 测力系统的检验与

校准

3 方法提要

在烧结金属多孔板材上取片样,对片样从上往下施加轴向外力直至试样剪切断裂,根据多孔试样承

受的最大压力和多孔试样切口侧壁的截面积计算出的强度即为烧结金属多孔材料的剪切强度。如图1
所示。

图1 剪切性能测试示意图

4 试样

试样为片状,直径d 为60mm,厚度h 为烧结金属多孔板材的厚度。样品平整,无油污、刮痕、裂纹

及毛刺。

5 夹具

夹具主要由冲头、对中件和底座组成。选择合适的钢材加工夹具,冲头的硬度为60HRC~
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