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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T8129—1997《工业自动化系统 机床数值控制 词汇》,与GB/T8129—1997相

比,主要技术变化如下:
———删除了术语制带(1997年版2.4.5)。
———删除了术语控制带(1997年版2.4.6)。
———将纸带修改为存储介质(见3.2.3,1997年版2.3.2)。
———将纸带阅读机修改为存储介质(见3.6.22,1997年版2.6.22)。
———在输入方式中,增加了其他存储介质(见3.4.1,1997年版2.4.1)。
本标准使用重新起草法修改采用ISO2806:1994《工业自动化系统 机床数值控制 词汇》。
本标准与ISO2806:1994的主要技术差异:
———按照GB/T1.1—2009要求,对章条结构作了调整(将1.1改为第1章;将1.2改为第2章;将

2.1~2.8改为3.1~3.8);
———删除了ISO原文中的1.3和1.4及其在条款中的ISO10241:1992,因为本标准按照GB/T1.1—

2009给出的规则起草;
———删除了ISO原文中未引用的ISO1087:1990和ISO/IEC6492:1992;
———删除了ISO原文中的2.4.5和2.4.6,因为技术陈旧,已不被采用;
———修改了ISO原文中的2.6.22(现为3.6.22),由于技术的不断发展,因此选用一个可持续应用的

技术词语;
———增加了附录NA(资料性附录)“数控系统及相关的定义”。按照国际标准的惯例,以及国内长

期应用的总结,统一认识而补充。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国自动化系统与集成标准化技术委员会(SAC/TC159)归口。
本标准起草单位:北京机床研究所、北京航空航天大学、广州数控设备有限公司、武汉华中数控股份

有限公司、北京凯恩帝数控技术有限责任公司、南京华兴数控技术有限公司、沈阳高精数控技术有限公

司、广州市诺信数字测控设备有限公司、北京发那科机电有限公司、西门子数控(南京)有限公司。
本标准主要起草人:梁若琼、刘强、邵国安、何平、郑小年、李浙鲁、姚坚、许文娟、杨洪丽、白槟。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB8129—1987、GB/T8129—1997。

Ⅰ

GB/T8129—2015



工业自动化系统

机床数值控制 词汇

1 范围

本标准界定了机床数值控制领域中使用的概念词汇,包括一般术语和理解数控的专门术语。

本标准规定了这些术语的概念与定义,并指出了词条间的相互关系。
本标准适用于机床类数控产品的制造者及用户。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T5271.1—2000 信息技术 词汇 第1部分:基本术语(eqvISO/IEC2382-1:1993)

GB/T5271.4—2000 信息技术 词汇 第4部分:数据的组织(eqvISO/IEC2382-4:1999)

GB/T5271.7—2008 信息技术 词汇 第7部分:计算机编程(ISO/IEC2382-7:2000,IDT)

GB/T8870.1—2012 自动化系统与集成 机床数值控制 程序格式和地址字定义 第1部分:
点位、直线运动和轮廓控制系统的数据格式(ISO6983-1:2009,IDT)

GB/T19660—2005 工业自动化系统与集成 机床数值控制 坐标系和运动命名(ISO841:

2001,IDT)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 一般术语

3.1.1
数值控制;数控 numericalcontrol;NC
用数值数据的控制装置,在运行过程中,不断地引入数值数据,从而对某一生产过程实现自动控制。

[GB/T5271.1—2000]

3.1.2
计算机数值控制 computerizednumericalcontrol;CNC
用计算机控制加工功能(3.6),实现数值控制(3.1.1)。

3.1.3
分布式数值控制 distributednumericalcontrol;DNC
在生产管理计算机和多个数控(3.1.1)系统之间分配数据的分级系统。
注:直接数控(缩写也是DNC)是一过时的术语。该术语的意思是:一组数控机床与一个公共的零件程序(3.3.7)或

加工程序(3.3.8)存储器相连,需要时将数据提供给机床的控制系统。
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