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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国冶金设备标准化技术委员会(SAC/TC409)提出并归口。
本文件起草单位:中国重型机械研究院股份公司、一重集团大连工程技术有限公司、二重(德阳)重

型装备有限公司、西北工业大学、太原重工股份有限公司、济南重工股份有限公司、天津重型装备工程研

究有限公司。
本文件主要起草人:吴量、王霞、任玉成、丘铭军、权晓惠、许诺、李磊、李恒、卢庆亮、阮东辉、肖章玉、

夏娟、刘勇、黄维勇、张竣明、卫心宏、李永辉、盛爱军、林平、杨云、于普涟、姚磊、王頔、林凯、施钢、李雪民、
孙新义、阎颖。
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重型机械 铸件设计要求

1 范围

本文件规定了重型机械中铸件设计的材料选用、结构要素、一般注意事项及图样要求。
本文件适用于重型机械中用砂型、金属型或导热性与砂型、金属型相仿的铸型铸造的铸钢件、灰铸

铁件、球墨铸铁件、可锻铸铁件。其他铸型铸件参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1348 球墨铸铁件

GB/T5611 铸造术语

GB/T5680 奥氏体锰钢铸件

GB/T6414—2017 铸件 尺寸公差、几何公差与机械加工余量

GB/T6967 工程结构用中、高强度不锈钢铸件

GB/T8492 一般用途耐热钢和合金铸件

GB/T9439 灰铸铁件

GB/T9440 可锻铸铁件

GB/T11351 铸件重量公差

GB/T11352 一般工程用铸造碳钢件

GB/T28617 绿色制造通用技术导则 铸造

GB/T37400.4—2019 重型机械通用技术条件 第4部分:铸铁件

GB/T37400.6—2019 重型机械通用技术条件 第6部分:铸钢件

GB/T37400.14 重型机械通用技术条件 第14部分:铸钢件无损探伤

JB/T6402 大型低合金钢铸件 技术条件

JB/T6403 大型耐热钢铸件 技术条件

JB/T6404 大型高锰钢铸件 技术条件

JB/T6405 大型不锈钢铸件 技术条件

3 术语和定义

GB/T5611界定的术语和定义适用于本文件。

3.1
收缩 contraction;shrinkage
铸造合金从液态凝固和冷却至室温过程中产生的体积和尺寸缩减。
注:包括液态收缩、凝固收缩和固态收缩。

[来源:GB/T5611—2017,5.1.17]
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