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前　　言

　　本标准修改采用美国材料与试验协会标准ＡＳＴＭＤ１５９６—１９９７《包装材料减震性能的试验方法》。

本标准与美国材料与试验协会标准ＡＳＴＭＤ１５９６—１９９７相比，主要差异如下：

———修改了测量缓冲材料厚度的压缩载荷量；

———修改了测量缓冲材料长度、宽度、厚度的精度值；

———扩大了测试系统的应用条件；

———增加了压缩箱使用的试验方法。

本标准代替ＧＢ／Ｔ８１６７—１９８７《包装用缓冲材料动态压缩试验方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ８１６７—１９８７相比，主要变化如下：

———细化了试验设备进行动态压缩试验需达到的要求；

———规定了对试验样品进行随机抽取的要求；

———修改了试验用试验样品的数量；

———增加了推荐使用的试验样品尺寸规格；

———增加了速度与试验跌落高度的计算方法；

———在试验报告中增加了对试验厚度测量值的要求。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ为资料性附录。

本标准由全国包装标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４９）提出并归口。

本标准起草单位：中机生产力促进中心、深圳市美盈森环保科技股份有限公司、中国出口商品包装

研究所。

本标准主要起草人：黄雪、刘萍、蔡少龄、李建华、张晓建。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ８１６７—１９８７。
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包装用缓冲材料动态压缩试验方法

１　范围

本标准规定了包装用缓冲材料动态压缩试验方法的试验原理、试验设备、试验样品、试验程序与试

验报告。

本标准适用于评定缓冲材料在冲击作用下的缓冲性能及其在流通过程中对内装产品的保护能力。

本标准适用的包装用缓冲材料的形状可以是块状、片状、丝状、粒状以及成型件等形式的ＥＰＳ、ＥＰＥ

等软质、硬质缓冲材料，不适用于瓦楞纸板、ＥＰＥ膜、金属弹簧及防震橡胶。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４８５７．２　包装　运输包装件基本试验　第２部分：温湿度调节处理（ＧＢ／Ｔ４８５７．２—２００５，

ＩＳＯ２２３３：２０００，ＭＯＤ）

３　试验原理

用自由跌落的重锤对包装用缓冲材料施加冲击载荷，计算加速度和静应力确定缓冲材料的动态压

缩性能。试验结果表示为缓冲材料的动态压缩特性曲线。

４　试验设备

４．１　试验机

４．１．１　试验机应具有一个可自由跌落的重锤和一个较大质量的底座。

４．１．２　重锤应附有加速度传感器。

４．１．３　重锤应具有平整的，且能够完全覆盖被试验样品的冲击面，重锤质量可以调节，如果重锤由多个

质量块组成，应将其固定为一个整体。

４．１．４　重锤应坚硬，并且有足够的刚度，以保证在冲击过程中不因重锤自身的振动而使测试波形发生

畸变。

４．１．５　重锤的冲击面应与试验机底座面平行，并以规定的速度冲击试验样品，冲击速度误差应不超过

±２％。同时，重锤应能以不小于１ｍｉｎ的间隔进行连续的冲击。

４．１．６　试验机的底座应具有足够的刚度，最大重锤的冲击面应小于试验机的底座面，试验机的底座质

量至少为最大重锤质量的５０倍。

４．１．７　若试验机底座的质量小于最大重锤质量的５０倍，重锤的宽度、高度应小于底座长度的一半。

４．２　测试系统

测试系统包括加速度传感器、放大器、显示或记录装置等。测试系统应具有足够的频率响应，在测

量范围内，测试系统的精度应在±５％之内。

５　试验样品

５．１　取样

试验样品应在放置２４ｈ以上的成品中随机抽取，当其尺寸不能达到规定的要求时，允许在与生产
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