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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１５１０６３：２００３《塑料　薄膜和薄片　水蒸气透过率试验方法　第３部分：电解

传感器检测法》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ１５１０６３：２００３重新起草。在附录 Ｄ中列出了本标准章条编号与ＩＳＯ１５１０６

３：２００３章条编号的对照一览表。

考虑到我国国情，在采用ＩＳＯ１５１０６３：２００３时，本标准做了一些修改。有关技术性差异已编入正

文中并在它所涉及的条款的页边空白处用垂直单线标识。在附录Ｅ中给出了这些技术性差异及其原

因的一览表以供参考。

本标准与ＩＳＯ１５１０６３：２００３标准相比，主要差异如下：

———增加了７．２．４～７．２．７条款，分别对多孔盘、控温装置、电解池、换向阀几个元件做了说明；

———增加了７．３条采用标准膜来校准设备的规定，为了使本标准的试验数据与其他试验方法标准

的数据具有可比性；

———在试验步骤９．７中，规定了电流达到恒定值，即水蒸气渗透达到稳定状态的判定条件；

———在第１１章试验结果中，规定了每个试样测试值与试样算术平均值的偏差；

———删除了ＩＳＯ１５１０６３：２００３第１２章；

———增加了附录Ｂ。附录Ｂ采用ＡＳＴＭＥ１０４：２００２《使用水溶液保持恒定相对湿度的标准方法》

和ＤＩＮ５３１２２．２：１９８２《测试塑料薄膜、橡胶、纸张、纸板以及其他片材　水蒸气透过率的测

定　电解法》中提供的不同盐的饱和水溶液所能实现的相对湿度的数据；

———增加了附录Ｃ。附录Ｃ参照ＤＩＮ　５３１２２．２：１９８２中仪器常数（８．０６７）的推导过程，对仪器常

数进行了推导。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ是规范性附录，附录Ｃ、附录Ｄ、附录Ｅ是资料性附录。

本标准由全国包装标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：中国包装科研测试中心、国家包装产品质量监督检验中心（济南）、济南兰光机电

技术有限公司。

本标准主要起草人：王兴东、周加彦、牛淑梅、韩雪山、从林、赵江、张目清、姜允中。
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塑料薄膜和薄片水蒸气

透过率的测定　电解传感器法

１　范围

本标准规定了采用电解传感器测定水蒸气透过率的试验方法。

本标准适用于快速测定塑料薄膜、薄片以及含有塑料的多层结构材料的水蒸气透过率。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１０３７—１９８８　塑料薄膜和片材透水蒸气性试验方法　杯式法

ＧＢ／Ｔ６６７２　塑料薄膜和薄片厚度测定　机械测量法 （ＧＢ／Ｔ６６７２—２００１，ｉｄｔＩＳＯ４５９３：１９９３）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

水蒸气透过率　狑犪狋犲狉狏犪狆狅狌狉狋狉犪狀狊犿犻狊狊犻狅狀狉犪狋犲，犠犞犜犚

在特定条件下，单位时间透过单位面积试样的水蒸气量。

　　注：本标准中水蒸气透过率定义与ＧＢ／Ｔ１０３７—１９８８中的水蒸气透过量定义的含义是一致的，水蒸气透过率（量）

的单位为克每平方米每２４小时［ｇ／（ｍ
２·２４ｈ）］。

４　原理

将试样装夹到渗透腔内后，试样将渗透腔分成干腔和湿腔（湿度可调）。在干腔中有干燥的载气流

通过，从湿腔透过试样的水蒸气由载气携带到电解池内。电解池的结构通常为：内有两个螺旋形金属电

极，电极安装在玻璃毛细管的内壁上，电极表面涂有一薄层五氧化二磷。载气通过玻璃毛细管，由载气

所携带的水蒸气被五氧化二磷定量地吸收。通过给电极施加一定的直流电压，将水蒸气电解成氢气和

氧气。根据电解电流的数值，计算单位时间内透过单位面积试样的水蒸气量。

５　试样

５．１　试样应有代表性，厚度均匀，无折痕、褶皱、针孔。试样的面积应大于渗透腔的透过面积，试样应密

封装夹好。

５．２　水蒸气透过率至少测试三个试样。

５．３　应按照ＧＢ／Ｔ６６７２的规定测量厚度，每个试样至少等间距测量３个点。

６　试样状态调节

在温度２３℃±２℃，相对湿度５０％±１０％条件下对试样进行状态调节，调节时间至少４ｈ。
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