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前　　言

　　本标准代替ＹＳ／Ｔ５７３—２００６《钽粉》（原ＧＢ／Ｔ３１３６—１９９５）。

本标准与ＹＳ／Ｔ５７３－２００６相比，主要有如下变动：

———根据制造工艺不同将产品划分为ＦＴＡ、ＦＴＢ和ＦＴＣ等３个系列，删除部分牌号，增加了一些

新牌号；

———重新规定了产品牌号的表示方法，并将重量比容分为１０万及其以上和１０万以下两种；

———对产品的化学成分、物理性能和电性能指标作了较大调整；

———化学成分中ＦＴＡ和ＦＴＢ系列产品增加了氢含量要求；

———取消了物理性能中压实密度的规定，增加了ＦＴＡ和ＦＴＢ系列产品流动性要求；

———详细规定了产品的电性能检验条件：

———增加了附录Ａ。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准由宁夏东方钽业股份有限公司负责起草。

本标准由广州世强电子材料有限公司、从化钽铌冶炼厂参加起草。

本标准主要起草人：王春翔、杨国启、钟翔、张俊峰、霍红凤、程越伟、封加纯、梁永泰。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＳ／Ｔ５７３—２００６。
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钽　　粉

１　范围

本标准规定了钽粉的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及订货单（或合同）内容。

本标准适用于钠还原、机械制取和电子束熔炼等方法制得的钽粉，供制作不同工作电压和比电容的

钽电解电容器用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１４７９　金属粉末松装密度的测定　第一部分　漏斗法

ＧＢ／Ｔ１４８０　金属粉末粒度组成的测定　干筛分法

ＧＢ／Ｔ１４８２　金属粉末流动性的测定　标准漏斗法（霍尔流速计）

ＧＢ／Ｔ３１３７　钽粉电性能试验方法

ＧＢ／Ｔ３２４９　难熔金属及化合物粉末粒度的测定方法　费氏法

ＧＢ／Ｔ５３１４　粉末冶金用粉末的取样方法

ＧＢ／Ｔ１５０７６（所有部分）　钽铌化学分析方法

３　要求

３．１　产品分类

３．１．１　产品按制造工艺、电性能、物理性能和使用要求不同划分为ＦＴＡ（钠还原钽粉）、ＦＴＢ（机械制取

钽粉）和ＦＴＣ（电子轰击钽粉）３个系列，共２６个牌号。

３．１．２　产品牌号表示方法如下规定。

重量比容１０万及其以上：

ＦＴＡ







　

表示钽粉系列

×××





　

表示重量比容除以１０００ 的值


Ｋ

表示乘以 １０００

　　重量比容１０万以下：

ＦＴＡ／ＦＴＢ／ＦＴＣ





　

表示钽粉系列

××～×××


　

表示重量比容除以１００ 的值

３．２　化学成分

各牌号产品的化学成分应符合表１的规定。

３．３　物理性能

３．３．１　产品的松装密度、费氏平均粒径和流动性应符合表２的规定。

１
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