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前　　言

本标准等同采用ＩＳＯ１９７７：２００６《输送链、附件及链轮》（英文版）。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本标准”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”。

本标准是对ＧＢ／Ｔ８３５０—２００３《输送链、附件及链轮》的修订。

本标准与ＧＢ／Ｔ８３５０—２００３相比主要技术内容变化如下：

———对图２和图５做了技术修订；

———对５．４和５．５做了技术修订。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国链传动标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：吉林大学。

本标准参加起草单位：杭州东华链条集团有限公司、浙江恒久机械集团有限公司、青岛征和工业有

限公司、杭州西林链条制造有限公司、江苏双菱链传动有限公司、杭州永利百合实业有限公司、常州骏安

工程机械部件有限公司。

本标准主要起草人：孟祥宾、叶斌、寿飞峰、金玉谟、马锦华、谈光成、曹永年、王亚香。

本标准参加起草人：张春生、孟丹红、付振明、汪志军、李奇伟、冯鑫、吕少亮。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ８３５０—８７、ＧＢ／Ｔ８３５０—２００３。
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犐犛犗引言

ＩＳＯ１９７７是将三个单独的标准结合在一起，即：ＩＳＯ１９７７１，ＩＳＯ１９７７２和ＩＳＯ１９７７３，它包含了米

制系列的链条、附件和链轮，同时修订了技术内容。

标准中对技术内容的修订主要为：减小了带边滚子直径犱５ 和 ＭＣ链条系列中的外链节内宽犫３；加

大了Ｍ系列链条以及ＭＣ５６，ＭＣ１１２和ＭＣ２２４链条的内链节内宽犫１；新增了ＭＣ系列链条的小滚子直

径犱７。标准中也给出了计算链轮齿顶圆直径犱ａ以及在齿根圆直径犱ｆ以上齿高犺ａ的新的计算方法。

Ⅱ
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输送链、附件和链轮

１　范围

本标准规定了用于一般输送和机械化传送用实心和空心销轴套筒链、小滚子链、大滚子链、带边滚

子链条以及与这些链条相配的链轮和附件的技术特性。标准中规定的链条尺寸应保证整链和用于维修

目的的链节的互换性。

本标准规定的链轮轮齿的适用范围为６～４０齿。链轮的控制标准就是保证与链条的正确啮合，运

行平稳以及在正常的使用条件下传递负荷。

注：控制条件不一定决定链轮的设计参数。

标准中也对Ｋ型附件以及加高链板的尺寸犺６ 做了规定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１８００．３　极限与配合　基础　第３部分：标准公差和基本偏差数值表（ＧＢ／Ｔ１８００．３—

１９９８，ｅｑｖＩＳＯ２８６１：１９８８）

３　链条

３．１　链条及其零部件术语

链条及其零部件的名词术语见图１。

ａ）实心销轴链条 ｂ）空心销轴链条

ｃ）内链节

图１　链条及零部件
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