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前  言
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硅粉 总碳含量的测定
感应炉内燃烧后红外吸收法

1 范围

本标准规定了利用感应炉燃烧后红外吸收法测定硅粉中总碳含量的方法。
本标准适用于生产多晶硅的原料硅粉中总碳含量的测定。测定范围为0.001%~1.0%(质量分

数)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6379.2—2004 测量方法与结果的准确度(正确度与精密度) 第2部分:确定标准测量方

法重复性与再现性的基本方法

GB/T6682—2008 分析实验室用水规格和试验方法

JJG395 定碳定硫分析仪检定规程

YS/T724—2009 硅粉

YB/T4145 碳硫分析专用坩埚

3 方法提要

试料在高频感应炉中,通入纯氧气流,在高温、有助熔剂和其他助剂存在的条件下,将碳转化为二氧

化碳和/或一氧化碳,测量气流中的二氧化碳和/或一氧化碳的红外吸收光谱,并由此计算出试料中的碳

含量。

4 试剂和材料

4.1 水:不含二氧化碳,使用前将符合GB/T6682—2008要求的三级水煮沸30min,用装有钠石灰干

燥管的橡皮塞塞住瓶口,冷却至室温,通氧气(4.2)吹泡15min。

4.2 氧气:纯度(体积分数)应不低于99.5%,测定碳含量0.001%~0.01%样品时的纯度(体积分数)应
不低于99.995%。

4.3 纯铁:粒度应不大于1.25mm,粒度推荐范围0.4mm~0.8mm,碳含量(质量分数)应小

于0.0005%。

4.4 无水碳酸钠:有证标准物质,使用前将无水碳酸钠(质量分数大于99.9%)在285℃±5℃下干燥

2h,并置于干燥器中冷却,备用。

4.5 碳酸钠标准溶液:1mL含2.50mg碳。称取5.5152g碳酸钠(4.4),精确至0.1mg,溶于200mL
水(4.1)中,定量移入250mL容量瓶中,用水(4.1)稀释至刻度,混匀。

4.6 锡助熔剂:碳硫专用高纯锡粒,锡含量(质量分数)应大于99.8%,粒度0.4mm~0.8mm,碳含量

(质量分数)应小于0.0005%。
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