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铝及铝合金复合板、带、箔材牌号表示方法

1 范围

本标准规定了铝及铝合金复合板、带、箔材牌号表示方法。
本标准适用于铝及铝合金复合板、带、箔材。

2 引用标准

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T16474 变形铝及铝合金牌号表示方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
复合板、带、箔 compositesheets,strips,foils
由两种或两种以上铝及铝合金经复合加工后制成的板、带、箔材(以下简称复合材料)。

3.2 
包覆层 cladding
起钎焊作用或有特殊要求的复合材料的表层。

3.3 
基体 matrixalloy
在复合材料中起结构作用的芯层。

4 要求

牌号按上表层至下表层材料出现次序直列各层材料牌号的方式表示,包覆层合金、基体合金牌号表

示方法按GB/T16474执行。如包覆层为4343合金、基体为3003合金的单面包覆的复合材料表示为

4343/3003;如双面包覆层为4004合金、基体为3003合金的双面包覆的复合材料表示为4004/3003/

4004;如上下包覆层分别为4045和7072合金、基体为3003合金的双面包覆的复合材料表示为4045/

3003/7072。新、旧牌号对照表参见附录A。
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