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阿贝折射仪检定规程

1 范围

本规程适用于阿贝折射仪的首次检定、后续检定和使用中检验。

2 概述

阿贝折射仪是利用全反射临界角的原理,测定透明、半透明液体或固体的折射率

(nD)和平均色散 (nF-nC)的仪器。

图1 阿贝折射仪测量原理图

  如图1所示,被测试样置于折射棱镜上,两者之间有很薄一层折射液。折射棱镜的

折射率n0 大于被测试样折射率n,折射液的折射率应大于n而小于n0。当光线沿分界

面AC入射时,将以全反射临界角i0 进入折射棱镜,然后以折射角θ从折射棱镜射出。

被测试样折射率n与θ角有下列关系式:

n=sinαn02-sin2( )θ 1/2-cosαsinθ (1)

式中:α———折射棱镜顶角。
阿贝折射仪的特点是采用一对直视色散棱镜 (又称阿米西棱镜),在白光照明下,

通过旋转色散棱镜抵消被测试样和折射棱镜产生的色散,使在消色散位置处的明暗分界

线清晰可见。此时可测得D谱线的折射率nD,根据明暗分界线消色散时,色散刻度圈

上的读数Z值和测得的折射率nD 值,在仪器所配说明书后的色散表中,查出相应的参

数值A、B 和σ,计算出被测试样的平均色散 (nF-nC)。

nF-nC=A+Bσ (2)

  阿贝折射仪 (以下简称仪器)根据读数方式的不同分为目视式和数显式。
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