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前　　言

　　本标准仅规定了往复式内燃机飞轮的一般要求。有关道路车辆用发动机的飞轮尺寸及其配套标准

可见ＩＳＯ７６４８：１９８７《往复式内燃机用飞轮壳　公称尺寸和公差》、ＩＳＯ７６４９：１９９１《往复式内燃机用离

合器壳　公称尺寸和公差》和ＩＳＯ１１０５５：１９９６《往复式内燃机飞轮　与离合器的配套尺寸》。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国内燃机标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：上海内燃机研究所、常州常瑞天力动力机械有限公司、广西玉柴机器股份有限公

司、上海汽车股份有限公司商用车技术中心。

本标准主要起草人：计维斌、张顺、顾庆、苏怀林、罗志坚、骆培兴、瞿俊鸣、宋国婵、谢亚平、陈云清。

本标准系首次发布。
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往复式内燃机　飞轮　技术条件

１　范围

本标准规定了往复式内燃机飞轮的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。

本标准适用于气缸直径为２００ｍｍ（含２００ｍｍ）以下的往复式内燃机飞轮（以下简称飞轮）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１０９５　平键　键槽的剖面尺寸

ＧＢ／Ｔ１０９６　普通型　平键

ＧＢ／Ｔ１１８４　形状和位置公差　未注公差值 （ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ２７６８２：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１３４８　球墨铸铁件（ＧＢ／Ｔ１３４８—２００９，ＩＳＯ１０８３：２００４，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１８０１　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　极限与配合　公差带和配合的选择（ＧＢ／Ｔ１８０１—２００９，

ＩＳＯ１８２９：１９７５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９５８　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）　形状和位置公差　检测规定

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３１７７　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　光滑工件尺寸的检验

ＧＢ／Ｔ６０６０．１　表面粗糙度比较样块　铸造表面（ＧＢ／Ｔ６０６０．１—１９９７，ｅｑｖＩＳＯ２６３２３：１９７９）

ＧＢ／Ｔ６０６０．２　表面粗糙度比较样块　磨、车、镗、铣、插及刨加工表面（ＧＢ／Ｔ６０６０．２—２００６，

ＩＳＯ２６３２１：１９８５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６４１４　铸件　尺寸公差与机械加工余量（ＧＢ／Ｔ６４１４—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ８０６２：１９９４）

ＧＢ／Ｔ７２１６　灰铸铁金相检验（ＧＢ／Ｔ７２１６—２００９，ＩＳＯ９４５１：２００８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ９２３９．１　机械振动　恒态（刚性）转子平衡品质要求　第１部分：规范与平衡允差的检验

（ＧＢ／Ｔ９２３９．１—２００６，ＩＳＯ１９４０１：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９４３９　灰铸铁件

ＧＢ／Ｔ９４４１　球墨铸铁金相检验（ＧＢ／Ｔ９４４１—２００９，ＩＳＯ９４５１：２００８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１１３５１　铸件重量公差

ＪＢ／Ｔ７９４５　灰铸铁力学性能试验方法

ＪＢ／Ｔ５１１２７　中小功率柴油机　产品可靠性考核

３　技术要求

３．１　总则

飞轮应按规定程序批准的产品图样及技术文件制造，并符合本标准的规定。飞轮与飞轮发电机、皮

带轮、曲轴的总装简图见图１。
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