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制浆造纸企业生产过程的系统能量平衡
计算方法通则

1 范围

本标准规定了制浆造纸企业生产过程的系统能量平衡的计算方法。
本标准适用于制浆造纸企业为掌握企业能量消耗状况,分析企业用能水平,查清企业节能潜力,明

确企业节能方向,为改进能源管理,实行节能技术改造,提高能源利用率等而进行能量平衡测试。
本标准与其他能量平衡及能量效率计算方法标准组成制浆造纸企业生产过程的系统能量平衡的系

列标准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2587 用能设备能量平衡通则

GB/T2588 设备热效率计算通则

GB/T2589 综合能耗计算通则

3 术语和定义

GB/T2589界定的术语和定义适用于本文件。

4 计算能量平衡的依据

制定制浆造纸企业生产过程的系统能量平衡计算方法的理论依据:
a) 能量守恒和转换定律;

b) 热力学第二定律。

5 计算能量平衡的步骤

5.1 准备

5.1.1 收集如下基础资料与数据

5.1.1.1 原始资料和数据,如设计参考、设计依据、工艺规程、操作规程、设备性能等情况。
5.1.1.2 运行资料和数据,如产品、原材料、能耗、负荷、效率等参数。

5.1.1.3 测试资料和数据,如能量的有效利用、各项损失、过程消耗、产品能耗。

5.1.1.4 理论资料与数据,如理论能耗、各种计算方法、公式和图表等。

5.1.2 制定计划

5.1.2.1 确定测试范围与对象。
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