
书书书

犐犆犛６５．１６０
犡８７
备案号：１１９５４—２００３

中华人民共和国烟草行业标准

犢犆／犜１６３—２００３

卷烟　膨胀梗丝填充值的测定

犆犻犵犪狉犲狋狋犲—犇犲狋犲狉犿犻狀犪狋犻狅狀狅犳犳犻犾犾犻狀犵狏犪犾狌犲狅犳犲狓狆犪狀犱犲犱狊狋犲犿

２００３０５０９发布 ２００３０７０１实施

国家烟草专卖局 发 布



书书书

前　　言

　　本标准由国家烟草专卖局提出。

本标准由全国烟草标准化技术委员会（ＴＣ１４４）归口。

本标准起草单位：中国烟草总公司郑州烟草研究院。

本标准主要起草人：席年生、申玉军、刘朝贤、罗登山。

Ⅰ

犢犆／犜１６３—２００３



卷烟　膨胀梗丝填充值的测定

１　范围

本标准规定了卷烟膨胀梗丝填充值的测定方法。

本标准适用于卷烟膨胀梗丝。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１６４４７—１９９６　烟草和烟草制品　调节和测试的大气环境

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

梗丝填充值　犳犻犾犾犻狀犵狏犪犾狌犲狅犳狊狋犲犿

卷烟膨胀梗丝在一定时间、一定压力的持续作用下，单位质量所占的容积。

４　原理

将一定质量的膨胀梗丝置于测量桶中，测定膨胀梗丝在一定时间和一定压力作用下所保持的容积。

５　仪器设备

５．１　膨胀梗丝填充值测定仪应满足以下条件：

ａ）　测量桶：圆柱型，内壁光滑洁净。内直径６０．０ｍｍ±０．１ｍｍ，高度不小于１００ｍｍ。

ｂ）　施力测头：表面光滑洁净，能够对试样产生９．８０Ｎ±０．１０Ｎ的均匀压力，测头直径５５．０ｍｍ

±０．１ｍｍ。

ｃ）　施压速度：１９．５ｍｍ／ｓ±０．５ｍｍ／ｓ。

ｄ）　填充值传感器：能够准确测定试样柱高，准确到０．０１ｍｍ；显示填充值准确到０．０１ｍＬ／ｇ。

ｅ）　时间控制器：时间控制准确度为±０．５ｓ，分辨力１ｓ，且能满足３０．０ｓ±０．２ｓ的要求。

５．２　天平：感量为０．０１ｇ。

５．３　标准量块：高度为２０．０ｍｍ，高度准确到０．０１ｍｍ。

６　试样的采取及样品处理

６．１　取样点：在膨胀梗丝风选落料出口。

６．２　每次试验样品不小于５００ｇ。测试前应对试样的含水率按ＧＢ／Ｔ１６４４７进行调节，使试样的含水

率达到１２．５％±０．５％。

６．３　将调节好含水率的实验室样品摊成规格约为３０ｃｍ×３０ｃｍ的正方形，沿正方形对角线将样品均

匀分为四份，取其中两份，再按上述方法取其二分之一作为试样。

７　测定步骤

测定环境条件应符合ＧＢ／Ｔ１６４４７的要求。
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