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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ９７６６：１９９０《可转位钻头用削平直柄》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ９７６６：１９９０重新起草。

本标准与ＩＳＯ９７６６：１９９０相比有下列技术差异和编辑性的修改：

———表１中增加了一个规格，犱１＝６３；

———“本国际标准”一词改为“本标准”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———删除了国际标准的前言。

本标准是对ＧＢ／Ｔ１５３０７—１９９４《可转位钻头用削平直柄》的修订。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５３０７—１９９４相比，主要变化如下：

———表１中增加了一个规格，犱１＝６３。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国刀具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ９１）归口。

本标准起草单位：江苏出入境检验检疫局、成都工具研究所。

本标准主要起草人：李良、许刚、柳云浩、贺兰荣。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５３０７—１９９４。
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可转位钻头用削平直柄

１　范围

本标准规定了可转位钻头用削平直柄必要的互换性尺寸。

２　尺寸

尺寸按图１和表１。

图１

表１ 单位为毫米
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２０ ２５ １８．２ ５０ ４３ ７

２５ ３１ ２３ ５６ ４９ ７

３２ ３８ ３０ ６０ ５３ ７

４０ ４６ ３８ ７０ ６３ ７

５０ ５６ ４７．８ ８０ ７３ ７

６３ ６９ ６０．５ ９０ ８３ ７

３　技术要求

柄部应制有用于轴向输送切削液的孔。
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