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轴类校直机 通用规范

1 范围

本标准规定了轴类校直机基本和通用的技术要求。
本标准适用于各类手动轴类校直机、自动轴类校直机(以下简称校直机)的设计、制造、检验和验收。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2611—2007 试验机 通用技术要求

GB5226.1—2008 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T5465.2 电气设备用图形符号 第2部分:图形符号

JB/T6147—2007 试验机包装、包装标志、储运技术要求

3 校直机的分类与主参数系列

3.1 分类

3.1.1 按工作方式可分为:

a) 手动校直机:手动设置校直位移或加载力,对工件进行校直,通过人工或自动获取检测数据的

校直机;

b) 自动校直机:自动设置校直位移或加载力,并自动对工件进行校直和检测结果判定的校直机。
除具备自动校直机的全部功能以外,还具有自动上、下料及自动分选功能的校直机通常称为全

自动校直机。

3.1.2 按加载控制方式可分为:

a) 机械式校直机:采用电动机作为动力源,通过机械系统传送加载力的校直机;

b) 液压式校直机:采用液压缸作为动力源,通过液压系统传送加载力的校直机。

3.2 主参数

3.2.1 校直机的主参数为最大加载力,单位为千牛(kN)。

3.2.2 校直机主参数宜按表1规定选取。

表1 校直机主参数系列

校直机 主参数系列

最大加载力

kN
10、20、50、100、200(300)、500、1000、2000(3000)、5000、10000

  注:“()”内的参数为不优先推荐的参数。
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