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前　　言

　　本标准选择采用了ＩＳＯ７４８３：１９９１《ＩＳＯ７００５中法兰使用的垫片尺寸》中第４章“金属环连接垫片”

的如下内容：

———金属环垫的材料及其产品的推荐最大硬度值；

———金属环垫的标志方法和要求。

本标准代替ＧＢ／Ｔ９１３０—１９８８《钢制管法兰连接用金属环垫　技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ９１３０—１９８８相比主要变化如下：

———标准名称修改为“钢制管法兰用金属环垫　技术条件”；

———增加了金属环垫材料代号；

———增加了金属环垫部分常用材料及其推荐最高使用温度；

———完善了标准的结构，如增加了第２章、第３章、第５章、第６章和第７章的技术内容。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国管路附件标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：中机生产力促进中心、慈溪市恒立密封材料有限公司、浙江国泰密封材料股

份有限公司。

本标准参加起草单位：慈溪密封行业协会。

本标准主要起草人：李俊英、孙锦龙、邱宽横、吴益民、徐绍焕、冯峰、朱小平、章佳红、顾晓锋。

本标准于１９８８年首次发布。
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钢制管法兰用金属环垫　技术条件

１　范围

本标准规定了钢制管法兰用金属环垫的范围，型式，要求，检验方法，检验规则及标志、包装和贮运。

本标准适用于公称尺寸ＤＮ１５～ＤＮ９００，公称压力ＰＮ２０～ＰＮ４２０的环连接密封面钢制管法兰用金

属环垫。

２　规范性引用文件

　　下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

　　ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属布氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ２３１．１—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６５０６１：

１９９９）

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ１２２０　不锈钢棒

ＧＢ／Ｔ６０６０．２　表面粗糙度比较样块　磨、车、镗、铣、插及刨加工表面

ＧＢ／Ｔ９１２８　钢制管法兰用金属环垫　尺寸

３　金属环垫的型式

金属环垫按截面形状分为八角形环（简称八角垫）和椭圆形环（简称椭圆垫），见图１，尺寸名称及代

号见表４。

　　犚＝犃／２；

犚１＝１．６ｍｍ（犃≤２２．３ｍｍ）；

犚１＝２．４ｍｍ（犃＞２２．３ｍｍ）。
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