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前　　言

　　本标准与日本ＪＩＳＢ６４０３—１９９４《液压机精度检查》的一致性程度为非等效。

本标准代替ＧＢ／Ｔ９１６６—１９８８《四柱液压机　精度》。

本标准与ＧＢ／Ｔ９１６６—１９８８相比，主要内容修改如下：

———增加了规范性引用文件一章；

———修改了精度检验方法。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国锻压机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：合肥锻压机床有限公司、江苏扬力集团有限公司、湖州机床厂有限公司。

本标准主要起草人：丁跃梅、李贵闪、王玉山、骆桂林、郑建华。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ９１６６—１９８８。
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四柱液压机　精度

１　范围

本标准规定了四柱液压机的精度检验项目、检验工具、精度允差值和精度检验方法。

本标准适用于一般用途的四柱液压机。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过在本标准中引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所

有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６０９２—２００４　直角尺

ＧＢ／Ｔ１０９２３　锻压机械　精度检验通则

ＧＢ／Ｔ１６４５５—２００８　条式和框式水平仪

ＪＢ／Ｔ７９７７—１９９９　铸铁平尺

３　一般要求

３．１　工作台面是液压机精度检验的基准面。

３．２　精度检验前，液压机应调整水平，其工作台面纵横向水平偏差不得超过０．２０／１０００ｍｍ。

３．３　装有移动工作台的，须使其处在液压机的工作位置并锁紧牢固。

３．４　液压机的精度检验应在空运转和满负荷运转试验后分别进行，以满负荷运转试验后的精度实测值

作为合格与否的判定依据。

３．５　精度检验应符合ＧＢ／Ｔ１０９２３的规定，也可采用其他等效的检验方法。

３．６　在检验平面时，当被检测平面的最大长度犔≤１０００ｍｍ时，不检测长度犾为０．１犔；犔＞１０００ｍｍ

时，不检测长度犾为１００ｍｍ。

３．７　检验垂直度的实际长度应大于液压机最大行程的四分之一，但不小于１００ｍｍ；液压机最大行程

小于１００ｍｍ时按最大行程测量，滑块在起动、停止和反向运行时出现的瞬间跳动误差不计。

４　精度检验

４．１　工作台上平面及滑块下平面的平面度

４．１．１　检验方法

４．１．１．１　用平尺量块检验

此方法一般用于长度尺寸小于或等于１６００ｍｍ的平面。

将三个等高量块放在被检测平面上选择的三个基准点犃、犅、犆上。将平尺放在犃和犆 上，在被检

测平面上的犈处放一可调量块使其与平尺下平面接触，再将平尺放在犅和犈 上，在犇处放一可调量块

使其与平尺下平面接触。此时，犃、犅、犆、犇、犈量块的上平面同在一平面内，依次将平尺放在犃犅、犇犆、

犃犇、犅犆上，即可测量平尺下平面与被检测平面之间各点的垂直偏差。用同样方法在被检测的犉、犌点

检测，以各测点偏差的最大读数差值作为该平面的平面度误差［见图１ａ）］。

对于中心有孔的平面使用本方法时，可通过孔周围的过渡点按同样方法测量［见图１ｂ）］。

４．１．１．２　用水平仪检验

此方法一般用于长度尺寸大于１６００ｍｍ的平面。
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