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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ９２６９—１９８８《建筑涂料粘度的测定　斯托默粘度计法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ９２６９—１９８８相比，主要技术差异为：

———扩大了标准的适用范围，相应将标准名称改为《涂料黏度的测定　斯托默黏度计法》；

———本标准按使用的仪器不同分为Ａ法（机械式黏度计法）和Ｂ法（数显式黏度计法），其中Ｂ法为

新增方法；

———将原标准中的Ａ法和Ｂ法改为步骤Ａ和步骤Ｂ，归入Ａ法中；

———增加了对测量结果精密度和偏差的要求；

———在校准和试验步骤过程中增加了对温度偏离进行修正的要求；

———增加了附录Ａ（资料性附录）。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中海油常州涂料化工研究院、昆山市世名科技开发有限公司。

本标准主要起草人：周文沛、石一磊。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ９２６９—１９８８。
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涂料黏度的测定　斯托默黏度计法

１　范围

本标准规定了涂料黏度的测定方法。

本标准适用于用斯托默黏度计测定涂料及相关产品的黏度。

本标准分为Ａ法和Ｂ法，Ａ法为机械式黏度计法，Ｂ法为数显式黏度计法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３１８６　色漆、清漆和色漆与清漆用原材料　取样 （ＧＢ／Ｔ３１８６—２００６，ＩＳＯ１５５２８：２０００，

ＩＤＴ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　黏度　犮狅狀狊犻狊狋犲狀犮狔

产生２００ｒ／ｍｉｎ（斯托默黏度计）转速所需要的负荷（ｇ），结果以ＫＵ值表示。

３．２

　　克雷布斯（犓狉犲犫狊）单位（犓犝）　犽狉犲犫狊狌狀犻狋

一种量度值，通常用来表示施工方式为刷涂或辊涂时涂料的黏度。

注：这种量度是产生２００ｒ／ｍｉｎ转速所需负荷的函数。

４　需要的补充资料

对任一特定的应用而言，本标准规定的试验方法需要用补充资料来完善。补充资料的内容在附录

Ａ中列出。

５　原理

用一偏置型桨叶式转子浸入涂料中，使其产生２００ｒ／ｍｉｎ转速所需的负荷表示该涂料的黏度。

６　机械式黏度计法（犃法）

６．１　仪器

６．１．１　黏度计，斯托默黏度计，带有桨叶式转子，如图１、图２所示。图１中附加的频闪计时器可被拆

除，仪器如果没有这部分也可以使用，但是会降低转速和准确性。从频闪计时器上可以直接看到产生

２００ｒ／ｍｉｎ的示意图。

６．１．２　容器，容量为５００ｍＬ，直径为８５ｍｍ。

６．１．３　温度计，量程为０℃～５０℃，分度为０．１℃。

６．１．４　秒表，或其他合适的计时器，分度为０．２ｓ。

６．１．５　砝码，一套，范围从５ｇ～１０００ｇ。
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