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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１００４６—２０００《银钎料》，与ＧＢ／Ｔ１００４６—２０００相比主要变化如下：

———在适用范围中将原标准的“气体火焰钎焊、电阻钎焊、炉中钎焊、真空钎焊、感应钎焊、浸沾钎焊

和电弧钎焊”修改为“硬钎焊方法”（本版的第１章；前版的第１章）；

———保留了原标准中的１９种型号钎料，增加了２９种国内外广泛使用的钎料（本版３．１；前版的

第３章）；

———增加了“真空钎料杂质含量要求”（本版的表３）；

———将“规格和极限偏差、技术要求”合并为“技术条件”一章，增加了棒状钎料的公差要求，对丝状

钎料、带状钎料的公差作了调整和加严（本版的第５章；前版的第４章、第５章）；

———增加了“质量证明书”条款（本版的７．３）；

———钎料标志中增加了健康和安全警告条款（本版的７．２）；

———增加了附录Ａ～附录Ｉ（规范性附录）银钎料分析方法。

———增加了附录Ｊ（资料性附录）钎料型号对照表。

本标准中附录Ａ～附录Ｉ为规范性附录，附录Ｊ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国焊接标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５５）归口。

本标准起草单位：哈尔滨焊接研究所、上海斯米克焊材有限公司、常熟市华银焊料有限公司、杭州华

光焊料有限公司、金华市金钟焊接材料有限公司、沈阳造币厂、金华市信和焊材制造有限公司、河北宇光

焊业有限公司。

本标准主要起草人：杜兵、吴斌、顾文华、金李梅、骆华明、郝和铭、张理成、李建成。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１００４６—１９８８、ＧＢ／Ｔ１００４６—２０００。
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银　　钎　　料

１　范围

本标准规定了银钎料的分类和型号、化学成分、技术条件、试验方法和检验规则、包装、标志、质量证

明书等要求。

本标准适用于硬钎焊方法所使用的银钎料。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ１８０３５—２０００　贵金属及其合金牌号表示方法

３　分类和型号

３．１　钎料的分类和型号见表１。

表１　钎料的分类和型号

分　　类 钎料型号

银铜 ＢＡｇ７２Ｃｕ

银锰 ＢＡｇ８５Ｍｎ

银铜锂 ＢＡｇ７２ＣｕＬｉ

银铜锌

ＢＡｇ５ＣｕＺｎ（Ｓｉ）

ＢＡｇ１２ＣｕＺｎ（Ｓｉ）

ＢＡｇ２０ＣｕＺｎ（Ｓｉ）

ＢＡｇ２５ＣｕＺｎ

ＢＡｇ３０ＣｕＺｎ

ＢＡｇ３５ＺｎＣｕ

ＢＡｇ４４ＣｕＺｎ

ＢＡｇ４５ＣｕＺｎ

ＢＡｇ５０ＣｕＺｎ

ＢＡｇ６０ＣｕＺｎ

ＢＡｇ６３ＣｕＺｎ

ＢＡｇ６５ＣｕＺｎ

ＢＡｇ７０ＣｕＺｎ

银铜锡 ＢＡｇ６０ＣｕＳｎ

银铜镍 ＢＡｇ５６ＣｕＮｉ

银铜锌锡 ＢＡｇ２５ＣｕＺｎＳｎ

分　　类 钎料型号

银铜锌锡

ＢＡｇ３０ＣｕＺｎＳｎ

ＢＡｇ３４ＣｕＺｎＳｎ

ＢＡｇ３８ＣｕＺｎＳｎ

ＢＡｇ４０ＣｕＺｎＳｎ

ＢＡｇ４５ＣｕＺｎＳｎ

ＢＡｇ５５ＺｎＣｕＳｎ

ＢＡｇ５６ＣｕＺｎＳｎ

ＢＡｇ６０ＣｕＺｎＳｎ

银铜锌镉

ＢＡｇ２０ＣｕＺｎＣｄ

ＢＡｇ２１ＣｕＺｎＣｄＳｉ

ＢＡｇ２５ＣｕＺｎＣｄ

ＢＡｇ３０ＣｕＺｎＣｄ

ＢＡｇ３５ＣｕＺｎＣｄ

ＢＡｇ４０ＣｕＺｎＣｄ

ＢＡｇ４５ＣｄＺｎＣｕ

ＢＡｇ５０ＣｄＺｎＣｕ

ＢＡｇ４０ＣｕＺｎＣｄＮｉ

ＢＡｇ５０ＺｎＣｄＣｕＮｉ

银铜锌铟 ＢＡｇ４０ＣｕＺｎＩｎ
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