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  本检定规程经国家质量技术监督局于1998年05月14日批准,并自

1998年10月01日起施行。

    归口单位: 四川省技术监督局

    起草单位: 中国航空工业总公司十一区域理化计量站

  本规程技术条文由起草单位负责解释
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  本规程主要起草人:

王乃臣 (中国航空工业总公司十一区域理化计量站)

邓国荣 (中国航空工业总公司十一区域理化计量站)

     参加起草人:

焦献瑞 (中国航空工业总公司第三○四研究所)
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冲击试验机摆锤力矩测量仪检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的30~400N·m冲击试验机摆锤力矩测量

仪 (以下简称测量仪)的检定。

一 概  述

1 摆锤式冲击试验机摆锤力矩测量仪是测量摆锤力矩 (冲击常数)的专用仪器,它由

杠杆测量仪和力臂测长尺组成。

二 技 术 要 求

2 测量仪应在铭牌上注明测量仪的名称、型号、规格、制造厂、出厂编号、出厂日期

等。

3 测量仪应有牢固的包装箱,在运输中应防止震动,各刀刃与刀承应脱离接触。

4 测量仪的刀刃不得有崩缺、毛刺、锈蚀等缺陷。刀刃和刀承的接触部分应成一直线,
并紧密接触。其不接触部分的总长应小于刀刃总长的四分之一,但两端不得有缝隙。刀

刃在刀承上沿刀轴方向的滑动距离应小于1mm。

5 底脚螺钉及支架的安装应能保证测量仪放置平稳。支杆与支撑盘应接触良好,螺丝

与槽窝配合松紧适度,便于调整水平。

6 测量仪和测长尺的要求见表1:

7 刀刃、刀承和中刀挡刀板等工作部位,其硬度和表面粗糙度的要求为:
刀承、中刀挡刀板:HRC62~65 Ra≤0.2μm
刀刃:HRC58~62 Ra≤0.2μm
连杆:HRC50~55

8 专用砝码的要求

0.1μN~5N 其准确度等级与 M1级砝码相当。

10N~200N 其准确度等级与 M1级砝码相当。

三 检 定 条 件

9 检定设备:0.1μN~5N、10N~200N力值砝码各一套,其准确度等级与F2级砝

码相当;3级 (或6等)量块,及相当准确度等级的测长机。

10 摆锤力矩测量仪在 (20±5)℃;相对湿度低于75%条件下进行检定。

11 测量仪检定前应在检定室内放置4h以上,其温度与环境温度一致后方可开始检定。

12 检定环境应无震动,无腐蚀性气体。
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