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前  言
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制药机械产品型号编制方法

1 范围

本标准规定了制药机械产品的型号编制原则、型号构成、型号编制方法及型号编制示例。
本标准适用于制药机械产品型号的编制。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T15692 制药机械 术语

3 型号编制原则

3.1 产品名称应符合GB/T15692的规定。

3.2 型号编制应按照制药机械产品的类别、功能、型式、特征及规格的顺序编制。

4 型号构成

4.1 型号的要素

型号由产品类别代号、功能代号、型式代号、特征代号和规格代号组成。
类别代号———表示制药机械产品的类别;
功能代号———表示产品的功能;
型式代号———表示产品的机构、安装形式、运动方式等;
特征代号———表示产品的结构、工作原理等;
规格代号———表示产品的生产能力或主要性能参数。

4.2 代号设置

代号设置规定如下:

a) 代号中拼音字母的位数不宜超过5个,且字母代号中不应采用I、O两个字母;

b) 规格代号用阿拉伯数字表示。当规格代号不需用数值表示时,可用罗马数字表示。

4.3 型号编制

型号编制格式见图1。其中,类别代号、功能代号和规格代号为型号中的主体部分,是编制型号的

必备要素,型式代号和特征代号为型号中的补充部分,是编制型号的可选要素。
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