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前　　言

　　本标准是对ＦＺ／Ｔ７１００６—１９９７《羊绒针织绒线》的修订，与ＦＺ／Ｔ７１００６—１９９７相比主要变化

如下：

———技术要求中增加产品安全性要求（本版的３．１）；

———产品等级分为优等品、一等品和二等品，取消三等品（１９９７版的３．２，本版的３．２）；

———纤维含量允差改为按ＦＺ／Ｔ０１０５３标准执行（１９９７版的３．３，本版的３．３．２）；

———增加羊绒纤维平均细度考核指标（１９９７版的３．３，本版的３．３．２）；

———将单纱断裂强力改为单纱断裂强度（１９９７版的３．３，本版的３．３．２）；

———调高部分色牢度考核指标（１９９７版的３．４，本版的３．３．３）；

———起球翻转次数改为：精梳产品１０８００ｒ，粗梳产品７２００ｒ（１９９７版的４．３，本版的第４章）；

———取消原附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ；

———增加附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ。

本标准的优等品相当于国际先进水平，一等品相当于国际一般水平。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ是规范性附录，附录Ｃ是资料性附录。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会毛纺织分技术委员会归口。

本标准起草单位：北京毛纺织科学研究所检验中心、天祥（天津）质量技术服务有限公司、北京雪莲

毛纺服装集团公司、浙江省羊毛衫质量检验中心。

本标准主要起草人：李立荣、陈继红、邵志京、茅明华。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＦＺ／Ｔ７１００６—１９９７。
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羊 绒 针 织 绒 线

１　范围

本标准规定了精、粗梳羊绒针织绒线的技术要求、试验方法、检验及验收规则和包装标志。

本标准适用于鉴定精、粗梳纯羊绒针织绒线和含羊绒３０％及以上的羊绒混纺针织绒线的品质。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２５０　纺织品　色牢度试验　评定变色用灰色样卡（ＧＢ／Ｔ２５０—２００８，ＩＳＯ１０５Ａ０２：１９９３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４８０２．３　纺织品　织物起毛起球性能的测定　第３部分：起球箱法

ＧＢ５２９６．４　消费品使用说明　纺织品和服装使用说明

ＧＢ／Ｔ５７０６　纺织名词术语（毛部分）

ＧＢ９９９４　纺织材料公定回潮率

ＧＢ／Ｔ１０６８５　羊毛纤维直径试验方法　投影显微镜法（ＧＢ／Ｔ１０６８５—２００７，ＩＳＯ１３７：１９７５，ＭＯＤ）

ＧＢ１８４０１　国家纺织产品基本安全技术规范

ＦＺ／Ｔ０１０５３　纺织品　纤维含量的标识

ＦＺ／Ｔ２００１５．６　毛纺产品分类、命名及编号　绒线

ＦＺ／Ｔ７０００１　针织和编结绒线试验方法

３　技术要求

３．１　安全性要求

羊绒针织绒线的基本安全技术要求应符合ＧＢ１８４０１的规定。

３．２　分等规定

羊绒针织绒线的品等以批为单位，按内在质量和外观质量的检验结果中最低一项定等，分为优等

品、一等品和二等品，低于二等品者为等外品。

３．３　内在质量的评等

３．３．１　内在质量的评等按物理指标和染色牢度的检验结果中最低一项定等。

３．３．２　物理指标按表１规定评等。

表１　物理指标评等

项　　目 单位 限度
精梳 粗梳

优等品 一等品 二等品 优等品 一等品 二等品
备注

纤维含量允差 ％ — 按ＦＺ／Ｔ０１０５３标准执行 —

羊绒纤维平均细度 μｍ ≤ １５．５ — １５．５ — 只考核纯羊绒产品

线密度偏差率 ％ — ±２．０ ±３．０ ±５．０ ±２．５ ±３．５ ±５．５

线密度变异系数犆犞 ％ ≤ ３．０ — — ４．０ ４．５ ５．５

捻度偏差率 ％ — ±６．０ ±８．０

考核股纱
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