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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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纤维碳化生产成套装备的术语、分类及

型号编制方法

1 范围

本文件界定了纤维碳化生产成套装备的术语,规定了纤维碳化生产成套装备分类及型号编制方法。
本文件适用于对聚丙烯腈纤维进行预氧化、碳化连续生产加工制成碳纤维的成套装备,其他纤维碳

化生产成套装备参照执行。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 通用

3.1.1
  原丝 polyacrylonitrileprecursor

用于碳化生产的聚丙烯腈纤维。
[来源:GB/T40724—2021,3.3,有修改]

3.1.2
  预氧丝 pre-oxidizedfiber

原丝(3.1.1)经预氧化(3.4.4)处理后制得的纤维。
[来源:GB/T40724—2021,3.20,有修改]

3.1.3
  碳纤维 carbonfiber

预氧丝(3.1.2)经热解重组制得的碳含量超过90%(质量分数)的纤维。
[来源:GB/T40724—2021,3.1,有修改]

3.1.4
  石墨纤维 graphitefiber

碳纤维(3.1.3)经石墨化(3.4.6)处理,碳含量不低于99%(质量分数)的纤维。
[来源:GB/T40724—2021,3.2,有修改]

3.1.5
  碳化生产 carbonizationproduction

通过预氧化(3.4.4)、低温碳化、高温碳化、石墨化(3.4.6)、表面处理(3.4.7)、水洗(3.4.8)、水洗后干

燥(3.4.9)、上浆(3.4.10)、上浆后干燥(3.4.11)、定形(3.4.12)、收丝(3.4.13)等连续多道工艺处理,将原

丝(3.1.1)加工成碳纤维(3.1.3)的过程。
注:有的碳化生产没有石墨化处理。
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