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前　　言

　　本标准代替ＦＺ／Ｔ９６００８—１９９２《干法腈纶纺丝机》。

本标准与ＦＺ／Ｔ９６００８—１９９２相比主要变化如下：

———增加了规范性引用标准的引导语，将原引用标准中已修订或废止的标准转换为现行标准；

———增加了型式检验的内容；

———其他一些编辑性修改。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：邯郸纺织机械有限公司。

本标准主要起草人：杨玉鼎、杨庆祥。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＦＺ／Ｔ９６００８—１９９２。
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干 法 腈 纶 纺 丝 机

１　范围

本标准规定了干法腈纶纺丝机的规格及基本参数、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、

运输、贮存。

本标准适用于干法纺丝工艺纺制１．３２ｄｔｅｘ～１１ｄｔｅｘ腈纶纤维的纺丝机。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＦＺ／Ｔ９０００１　纺织机械产品包装

ＦＺ／Ｔ９００８９．１　纺织机械铭牌　型式、尺寸及技术要求

ＦＺ／Ｔ９００８９．２　纺织机械铭牌　内容

３　基本参数

３．１　车别：双面。

３．２　纺丝位数：２８位。

３．３　位距：６１０ｍｍ。

３．４　纺丝甬道尺寸：２８６ｍｍ。

３．５　上、下甬道长度：４０８３ｍｍ；９２２ｍｍ。

３．６　每位电加热器功率：约１８ｋＷ。

３．７　上氮气进气温度：３５０℃～４２０℃。

３．８　下氮气进气温度：１２５℃～１３５℃。

３．９　原液温度：１２０℃～１５０℃。

４　技术要求

４．１　计量泵

４．１．１　流量差值率：＜１．５％。

４．１．２　容积效率：＞９７％。

４．２　复式加热器

４．２．１　焊接接头牢固紧密，不得出现咬边、气孔。焊缝平整，均匀。

４．２．２　夹套及连接管在１．４ＭＰａ压力下进行水压试验，不得泄漏。

４．２．３　壳体、加热器（带密封件）装配后，在１２．５ＭＰａ压力下进行水压试验，保压１０ｍｉｎ不得泄漏。

４．２．４　夹壳内孔１５４
＋０．９４
＋０．８２ ｍｍ，加热器搭子面与加热器外径１５２

＋０．４０
＋０．３５ ｍｍ 轴线的同轴度公差为

０．１ｍｍ。

４．２．５　壳体、加热器装配平面与其孔、外圆相互垂直，垂直度公差为０．０５ｍｍ。

４．２．６　圆柱面（内孔、外圆）和相贯底平面均镀硬铬，过渡圆角光滑无毛刺。

４．３　丝束甬道及与丝接触的表面光滑不挂丝。

４．４　全机质量要求
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