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前  言

  本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国铸造机械标准化技术委员会(SAC/TC186)归口。
本标准主要起草单位:深圳领威科技有限公司、济南铸造锻压机械研究所、伊之密精密压铸科技有

限公司、宁波东方压铸机床有限公司。
本标准主要起草人:刘相尚、卢军、杨晓娟、李业军、陈忠芳。

Ⅰ

GB/T25716—2010



镁合金冷室压铸机

1 范围

本标准规定了镁合金冷室压铸机的型号、基本参数、技术要求、精度要求、试验方法、检验规则和标

志、包装、运输、贮存。
本标准适用于镁合金压铸的卧式冷室压铸机(以下简称“压铸机”)。用作镁合金压铸的立式冷室压

铸机可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过在本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所

有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T191 包装储运图示标志(GB/T191—2008,ISO780:1997,MOD)

GB2893 安全色

GB2894 安全标志及其使用导则

GB/T3766 液压系统 通用技术条件(GB/T3766—2001,eqvISO4413:1998)

GB5083 生产设备安全卫生设计总则

GB5226.1—2008 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件(IEC60204-1:2005,

IDT)

GB/T7932 气动系统通用技术条件(GB/T7932—2003,ISO4414:1998,IDT)

GB/T7935 液压元件 通用技术条件

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装技术通用条件

GB20906—2007 压铸单元安全技术要求

GB/T21269—2007 冷室压铸机

JB/T5365.1 铸造机械清洁度测定方法 重量法

JB/T5365.2 铸造机械清洁度测定方法 显微镜法

JB/T6331.2 铸造机械噪声的测定方法 声压级测定

3 术语和定义

GB/T21269确定的以及下列术语和定义适用于本标准。

3.1
  模垫 moldpad

空压射试验时,代替压铸模承受锁模力的垫块。
其工作表面的粗糙度Ra值为0.8μm;工作表面的平行度公差为0.02/300。

3.2
  空压射行程 dryinjectionstroke

压铸机安装模垫后,在进行空压射情况下,压射活塞实际运动的行程。
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