
书书书

犐犆犛８３．１６０．０１
犌４１

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜９７６６．２—２００８
部分代替ＧＢ／Ｔ９７６６—２００２

轮胎气门嘴试验方法

第２部分：胶座气门嘴试验方法

犜犲狊狋犿犲狋犺狅犱犳狅狉狋狔狉犲狏犪犾狏犲—犘犪狉狋２：犚狌犫犫犲狉犫犪狊犲狏犪犾狏犲狊狋犲狊狋犿犲狋犺狅犱狊

２００８０６０４发布 ２００８１２０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

轮胎气门嘴试验方法

第２部分：胶座气门嘴试验方法

ＧＢ／Ｔ９７６６．２—２００８



中 国 标 准 出 版 社 出 版 发 行

北京复兴门外三里河北街１６号

邮政编码：１０００４５

网址 ｗｗｗ．ｓｐｃ．ｎｅｔ．ｃｎ

电话：６８５２３９４６　６８５１７５４８

中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

各地新华书店经销



开本 ８８０×１２３０ １／１６　印张 ０．５　字数 １０ 千字

２００８年９月第一版　２００８年９月第一次印刷



书号：１５５０６６·１３３６２８

如有印装差错　由本社发行中心调换
版权专有　侵权必究

举报电话：（０１０）６８５３３５３３



书书书

前　　言

　　ＧＢ／Ｔ９７６６《轮胎气门嘴试验方法》分为６个部分：

———第１部分：压紧式内胎气门嘴试验方法；

———第２部分：胶座气门嘴试验方法；

———第３部分：卡扣式气门嘴试验方法；

———第４部分：压紧式无内胎气门嘴试验方法；

———第５部分：大芯腔气门嘴试验方法；

———第６部分：气门芯试验方法。

本部分为ＧＢ／Ｔ９７６６的第２部分。

本部分代替ＧＢ／Ｔ９７６６《轮胎气门嘴试验方法》的胶座气门嘴试验方法部分。

本部分与ＧＢ／Ｔ９７６６—２００２相比主要变化如下：

———增加了“３术语和定义”（见第３章）；

———密封性试验的保压时间由１２０ｓ改为６０ｓ（２００２年版的４．１．１；本版的第５章）；

———增加了ＡＡ０２～ＡＡ０６、ＡＡ０２Ｃ～ＡＡ０４Ｃ、ＡＡ０７、ＡＢ０２、ＡＢ０１Ｃ、ＡＢ０２Ｃ型气门嘴密封性试验

（见第５章）；

———拉力试验速度由（５００±２５）ｍｍ／ｍｉｎ改为（５０±５）ｍｍ／ｍｉｎ（２００２年版的４．５．１．２；本版的６．２．２）；

———增加了胶垫边缘厚度的测量（见第８章）。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国轮胎轮辋标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１９）归口。

本部分负责起草单位：江西气门芯厂、江阴博尔汽配工业有限公司。

本部分参加起草单位：东营市宇通气门嘴有限公司、佛山市顺德区安驰实业有限公司、国家橡胶机

械质量监督检验中心、杭州万通气门嘴有限公司、山东高天金属制造有限公司。

本部分主要起草人：古伟雄、唐建兰、吴荣之、徐向荣、沈杰、顾一柱、李峰。

本部分所部分代替的标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ９７６６—１９８８、ＧＢ／Ｔ９７６６—１９９４、ＧＢ／Ｔ９７６６—２００２。
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轮胎气门嘴试验方法

第２部分：胶座气门嘴试验方法

１　范围

ＧＢ／Ｔ９７６６的本部分规定了胶座气门嘴（以下简称气门嘴）试验的术语和定义、试验设备、仪器仪

表、密封性试验、橡胶与金属的粘着强度试验、附胶率的测定、胶座边缘厚度的测量。

本部分适用于工业车辆、农业车辆、工程机械、摩托车、电动车和力车等内胎用气门嘴的试验。

本部分不适用于航空轮胎气门嘴的试验。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ９７６６的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１２８３９　轮胎气门嘴术语及其定义（ＧＢ／Ｔ１２８３９—２００５，ＩＳＯ３８７７２：１９９７，Ｔｙｒｅｓ，ｖａｌｖｅｓａｎｄ

ｔｕｂｅｓ—Ｌｉｓｔｏｆｅｑｕｉｖａｌｅｎｔｔｅｒｍｓ—Ｐａｒｔ２：Ｔｙｒｅｖａｌｖｅｓ，ＮＥＱ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１２８３９确立的术语及定义适用于ＧＢ／Ｔ９７６６的本部分。

４　试验设备、仪器仪表

４．１　拉力试验机：负荷０Ｎ～２０００Ｎ，示值相对变动值为１％。

４．２　高温试验箱：箱内温度可达２００℃以上，温度波动±２℃。

４．３　压力表：示值为０ｋＰａ～２５００ｋＰａ，精度等级为１．５级。

４．４　秒表。

４．５　专用扭矩扳手：精度等级为５％。

４．６　气门嘴密封性试验装置（见图１）。

４．７　橡胶测厚仪：分度值０．０１ｍｍ。

５　密封性试验

５．１　犃犃０２～犃犃０６，犃犃０２犆～犃犃０４犆，犃犃０７，犃犅０２，犃犅０１犆，犃犅０２犆型气门嘴密封性试验

在室温下，将符合相关国家标准的 Ｈ０３Ｃ、Ｈ０４Ｃ、Ｈ０５Ｃ型气门芯，以０．１５Ｎ·ｍ～０．２０Ｎ·ｍ的

扭矩安装在图１所示充气装置的ＡＡ０２～ＡＡ０６，ＡＡ０２Ｃ～ＡＡ０４Ｃ，ＡＡ０７，ＡＢ０２，ＡＢ０１Ｃ，ＡＢ０２Ｃ型气

门嘴芯腔内，将充气装置放入水中，使气门嘴的嘴口向上，距水面２０ｍｍ，按表１规定的试验压力通入

压缩空气，在６０ｓ内，观察并记录气门嘴是否有气泡逸出。

安装过程中的夹附气体不视为泄漏。
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