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前  言
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无损检测

X射线数字成像检测 系统特性

1 范围

本标准规定了X射线数字成像系统的设备要求和测定条件以及线性范围、基本空间分辨率、最小

许可灰度幅值、对比度灵敏度、厚度宽容度和曝光曲线的测定方法。
本标准适用于金属材料、非金属材料、复合材料等制品X射线数字成像检测设备的性能测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T12604.11 无损检测 术语 X射线数字成像检测

GB/T23901.5 无损检测 射线照相底片像质 第5部分:双线型像质计 图像不清晰度的测定

GB/T35388 无损检测 X射线数字成像检测 检测方法

GB/T35389 无损检测 X射线数字成像检测 导则

3 术语和定义

GB/T12604.11界定的术语和定义适用于本文件。

4 符号

表1所列符号适用于本文件。

表1 符号与说明

符号 说明

CNR 对比度噪声比

CNRg 利用具有特定厚度差的凹槽测量得到的对比度噪声比

CSa 对比度灵敏度

D 灰度幅值,图像灰度值相对于满幅值的比例

Dip 线对的调制度

E 探测器单帧曝光量

fps 探测器每秒钟输出的图像帧数

GVmax 探测器可输出的最大灰度值

GVmean 区域内的平均灰度值

GVmin 最小许可灰度幅值
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