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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１１８８０—１９８９《模锻锤和大型机械锻压机用模块技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１１８８０—１９８９相比主要变化如下：

———在标准的编排上作了修改，并增加了“前言”；

———对技术要求的表述进行了简化、修改；

———对部分技术要求的指标数据进行了适当的修改。

本标准由全国模具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３３）提出并归口。

本标准起草单位：机械科学研究总院先进制造技术研究中心、第一汽车制造厂、马鞍山钢铁公司、

太原双丰特殊钢有限公司、马鞍山恒久特钢公司。

本标准主要起草人：褚作明、金康、方健儒、黄大力、赵小海、李全、罗吉平、韩红卫、朱钢。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１１８８０—１９８９。

Ⅰ
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模锻锤和大型机械锻压机用模块技术条件

１　范围

本标准规定了模锻锤和机械锻压机用模块的技术要求、尺寸规格、试验方法和验收规则。

本标准适用于模锻锤和机械锻压机用大型合金钢锻制模块。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２２　钢的成品化学成分允许偏差

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属布氏硬度试验　第１部分：实验方法

ＧＢ／Ｔ１２９９　合金工具钢

ＧＢ／Ｔ６４０２　钢锻材超声波检验方法

ＧＢ／Ｔ１０５６１　钢中非金属夹杂物含量的测定—标准评级图显微检验法

３　要求

３．１　锻件材料应采用电弧炉或其他特种冶金设备冶炼，并尽量采用炉外精炼钢。

３．２　模块用的合金钢化学成分应符合ＧＢ／Ｔ１２９９的规定。

３．３　模块截面尺寸规格见表１。

表１　合金钢模块截面尺寸规格 单位为毫米

高度

犺

宽度犫

２５０ ３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ５５０ ６００ ６５０ ７００ ７５０ ８００ ８５０ ９００ ９５０ １０００

２５０ × × × × ×

２７５ × × × × ×

３００ × × × × × ×

３２５ × × × × × × ×

３５０ × × × × × × ×

３７５ × × × × × ×

４００ × × × × × ×

４２５ × × × × × ×

４５０ × × × ×

４７５ × × × ×

５００ × × × × × × ×

注：模块长度（犾）尺寸，由需方向供方订货时在合同上规定。
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