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前　　言

　　本标准对应于俄罗斯标准ГОСТ１４３３２—１９７８（ＲＵ）（１９９７年确认）《悬浮法聚氯乙烯树脂》中３．５

条，与ГОСТ１４３３２—１９７８的一致性程度为非等效。

本标准代替ＧＢ／Ｔ４６１１—１９９３《通用型聚氯乙烯树脂“鱼眼”的测试方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ４６１１—１９９３的主要差异为：

———增加了警示语；

———增加了“术语和定义”一章（本版第３章）；

———修改了材料的要求（１９９３年版第３章，本版第４章）；

———调整了二辊炼塑机的速比（１９９３年版４．１，本版５．１）；

———删除了对测温仪器类型的规定（１９９３年版４．２，本版５．２）；

———表１和表２中增加了ＳＧ９（黏数小于７３）这一型号树脂，但未规定其试料的制备配方和制片温

度，由供需双方协商确定（１９９３年版表１及表２，本版表１及表２）；

———调整了制备试料中加入材料的顺序（１９９３年版５．３，本版６．３．１）；

———删除了辊筒表面风速的要求（１９９３年版５．３．２，本版６．３．２）；

———调整了检查试片厚度的时间（１９９３年版５．３．５，本版６．３．５）；

———增加了“试验报告”一章（本版第８章）。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会聚氯乙烯树脂产品分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ７）归口。

本标准起草单位：锦西化工研究院、新疆天业（集团）有限公司。

本标准主要起草人：谭琛、陈沛云、胡立明、李芳、齐玉林。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ４６１１—１９８４、ＧＢ／Ｔ４６１１—１９９３。

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。
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通用型聚氯乙烯树脂

“鱼眼”的测定方法

　　注意———本标准规定的一些试验过程可能导致危险情况。

１　范围

本标准规定了以压延成片法测定通用型聚氯乙烯树脂（ＰＶＣ）“鱼眼”数的方法。

本标准适用于通用型聚氯乙烯树脂“鱼眼”数的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ７０４４　色素炭黑

ＧＢ／Ｔ１１４０６　工业邻苯二甲酸二辛酯

ＨＧ／Ｔ２３３８　硬脂酸钡（轻质）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

鱼眼　犳犻狊犺犲狔犲

透明或半透明塑料薄膜或片材中，明显可见的“鱼眼”状缺陷，即树脂在成型过程中未得到充分塑化

的粒子。

４　原理

将样品按规定配方和制片条件压延成片，在检测箱上计数一定面积中的“鱼眼”数。

５　材料

５．１　邻苯二甲酸二辛酯（ＤＯＰ），符合ＧＢ／Ｔ１１４０６一等品技术指标要求。

５．２　硬脂酸钡（轻质），符合ＨＧ／Ｔ２３３８一等品技术指标要求。

５．３　炭黑，符合ＧＢ／Ｔ７０４４的中色素炭黑技术指标要求，且通过０．１４９ｍｍ筛孔筛分。

６　仪器

６．１　二辊炼塑机，１６０ｍｍ×３２０ｍｍ，速比１∶（１．２２～１．３５）（快辊筒转速１９．５ｒ／ｍｉｎ～２４．０ｒ／ｍｉｎ），

辊筒表面温度能控制在（１４０～１６５）℃±２℃。其他参数的炼塑机也可以使用，在报告中应注明规格，但

仲裁时应采用符合本规定的设备。

６．２　表面测温仪，量程中的（１４０～１６５）℃范围，分度值１℃，热电偶允差不低于３级，使用时参照附

录Ａ校正。

６．３　厚度计，（０～５）ｍｍ，分度值０．０１ｍｍ。

６．４　秒表。
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