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前　　言

　　本标准代替ＹＳ／Ｔ５５２—２００６《硬质合金旋转锉毛坯》。

本标准与ＹＳ／Ｔ５５２—２００６相比，主要变化如下：

———修改了型号表示规则；

———调整了Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｌ、Ｍ型的直径允许偏差；

———调整了Ｅ１０１６、Ｅ１６２５的犚、犆 参考尺寸，Ｆ０６１８的狉参考尺寸，Ｈ 型的狉、犚、犆 参考尺寸，

Ｌ０６１６、Ｌ０８２２的狉、犪参考尺寸；

———对检验规则、试验方法、标志、包装、运输、贮存的内容进行了补充完善。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：自贡硬质合金有限责任公司。

本标准主要起草人：周明智。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４２６６—１９９３；

———ＹＳ／Ｔ５５２—２００６。
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硬质合金旋转锉毛坯

１　范围

本标准规定了硬质合金旋转锉毛坯的要求、检验规则、试验方法、标志、包装、运输、贮存及订货单

（或合同）内容。

本标准适用于机械化工具用硬质合金旋转锉毛坯。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５２４２　硬质合金制品检验规则与试验方法

ＧＢ／Ｔ５２４３　硬质合金制品的标志、包装、运输和贮存

３　要求

３．１　产品分类

旋转锉毛坯包括ＳＡ型（圆柱形）、ＳＣ型（圆柱形球头）、ＳＤ型（圆球形）、ＳＥ型（椭圆形）、ＳＦ型（弧

形圆头）、ＳＧ型（弧形尖头）、ＳＨ型（火炬形）、ＳＪ型（６０°圆锥形）、ＳＫ型（９０°圆锥形）、ＳＬ型（锥形圆头）、

ＳＭ型（锥形尖头）、ＳＮ型（倒锥形）十二种型式。

３．２　型号表示规则

用字母Ｓ表示旋转锉毛坯，加表示型式的字母（Ａ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｊ、Ｋ、Ｌ、Ｍ、Ｎ），用表示直径的两

位整数（不足两位整数时前面加“０”填位），再加表示长度的两位整数（不足两位整数时前面加“０”填位）

组成。见示例１。

示例１：









ＳＡ

表示圆柱形旋转锉毛坯

　






０６

表示最大直径犱为 ６．５ｍｍ

　




１６

表示长度犔为 １６．５ｍｍ

　

３．３　化学成分

产品的化学成分由供需双方协商确定，并在合同中注明。

３．４　物理性能、力学性能、组织结构

产品的物理性能、力学性能、组织结构由供需双方协商确定，并在合同中注明。

３．５　型号、尺寸及其允许偏差

３．５．１　ＳＡ型的示意图见图１，型号、尺寸及允许偏差见表１。

图１　犛犃型示意图
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