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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T25048—2010《金属材料 管 环拉伸试验方法》,与GB/T25048—2010相比,

主要技术内容变化如下:
———修正了图1的错误(见图1,2010年版图1);
———修改了试样合格评定方法(见5.3,2010年版5.3)。
本标准使用翻译法等同采用ISO8496:2013《金属材料 管 环拉伸试验方法》。
本标准做了下列编辑性修改:
———修正了国际标准中图1的错误。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准起草单位:上海出入境检验检疫局工业品与原材料检测技术中心、冶金工业信息标准研

究院。
本标准主要起草人:吴益文、王涛、王芳、董莉、巴发海。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T25048—2010。
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金属材料 管 环拉伸试验方法

1 范围

本标准规定了使试样拉伸直至断裂从而暴露试样表面与内部缺陷的金属管环拉伸试验方法。本标

准也可用于评价金属管的延展性能。
本标准适用于外径大于150mm、管壁厚度不大于40mm且内径大于100mm的金属管。

2 原理

从金属管的一端切取一段管环试样,并使金属管环试样承受环向变形直至发生断裂。

3 试验设备

采用2根直径相同的圆柱销,且其轴线平行,可相对移动,并在移动的过程仍保持平行。
原则上,圆柱销的直径应取强度允许情况下的最小值,在金属管环试样内径允许的情况下,圆柱销

的直径应至少为管环壁厚的3倍(如图1所示)。
单位为毫米

  说明:

T ———试样的厚度;

D ———圆柱销直径。

图1 试验装置示意图
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