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前　　言

　　ＹＳ／Ｔ５５５《钼精矿化学分析方法》包括１１个部分：

ＹＳ／Ｔ５５５．１　钼精矿化学分析方法　钼量的测定　钼酸铅重量法

ＹＳ／Ｔ５５５．２　钼精矿化学分析方法　二氧化硅量的测定　硅钼蓝分光光度法和重量法

ＹＳ／Ｔ５５５．３　钼精矿化学分析方法　砷量的测定　原子荧光光谱法和ＤＤＴＣＡｇ分光光度法

ＹＳ／Ｔ５５５．４　钼精矿化学分析方法　锡量的测定　原子荧光光谱法

ＹＳ／Ｔ５５５．５　钼精矿化学分析方法　磷量的测定　磷钼蓝分光光度法

ＹＳ／Ｔ５５５．６　钼精矿化学分析方法　铜、铅、铋、锌量的测定　火焰原子吸收光谱法

ＹＳ／Ｔ５５５．７　钼精矿化学分析方法　氧化钙量的测定　火焰原子吸收光谱法

ＹＳ／Ｔ５５５．８　钼精矿化学分析方法　钨量的测定　硫氰酸盐分光光度法

ＹＳ／Ｔ５５５．９　钼精矿化学分析方法　钾量和钠量的测定　火焰原子吸收光谱法

ＹＳ／Ｔ５５５．１０　钼精矿化学分析方法　铼量的测定　硫氰酸盐分光光度法

ＹＳ／Ｔ５５５．１１　钼精矿化学分析方法　油和水分总含量的测定　重量法

本部分为第４部分。

本部分代替ＹＳ／Ｔ５５５．４—２００６《钼精矿化学分析方法　锡量的测定》（原ＧＢ／Ｔ１５０７９．４—１９９４）。

本部分与ＹＳ／Ｔ５５５．４—２００６相比主要变化如下：

———测定方法由水杨基荧光酮溴化十六烷基三甲铵分光光度法修改为原子荧光光谱法；

———对文本格式进行了修改，补充了质量保证和控制条款；

———增加了精密度条款。

本部分由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本部分负责起草单位：金堆城钼业集团有限公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所。

本部分参加起草单位：江西铜业公司（德兴）矿山新技术开发有限公司、湖南柿竹园有色金属有限责

任公司。

本部分主要起草人：张东雯、任娟玲、张江峰、王中歧、张敏。

本部分主要验证人：李红军、吴霞。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５０７９．４—１９９４；

———ＹＳ／Ｔ５５５．４—２００６。
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钼精矿化学分析方法

锡量的测定　原子荧光光谱法

１　范围

本部分规定了钼精矿中锡含量的测定方法。

本部分适用于钼精矿中锡含量的测定。测定范围：０．０００３％～０．０３％。

２　方法提要

试样经过氧化钠分解，在酸性介质中，四价锡与硼氢化钾作用生成锡的氢化物，并由载气导入石英

原子化器中进行原子化，以空心阴极灯为光源，在原子荧光光谱仪上测定锡的荧光强度。在一定范围

内，荧光强度与锡含量成正比。

３　试剂

３．１　过氧化钠。

３．２　硫酸（密度１．８４ｇ／ｍＬ），优级纯。

３．３　硫酸（１＋３）。

３．４　盐酸（密度１．１９ｇ／ｍＬ），优级纯。

３．５　硼氢化钾溶液（２０ｇ／Ｌ）：称取４ｇ硼氢化钾溶于２００ｍＬ氢氧化钠溶液（５ｇ／Ｌ）中，混匀。用时

现配。

３．６　酒石酸溶液（８０ｇ／Ｌ）：称取８ｇ酒石酸溶于１００ｍＬ水中。

３．７　酚酞指示剂（１ｇ／Ｌ）：称取０．１ｇ酚酞溶于６０ｍＬ乙醇中，完全溶解后用水稀释至１００ｍＬ。

３．８　锡标准贮存溶液：称取０．１０００ｇ金属锡（９９．９５％）于３００ｍＬ烧杯中，加入２０ｍＬ盐酸（３．４），待

锡溶解完全后再加入２０ｍＬ盐酸（３．４），将溶液移入１０００ｍＬ容量瓶中，用水稀释至刻度，混匀。此溶

液１ｍＬ含１００μｇ锡。

３．９　锡标准溶液：移取５ｍＬ锡标准贮存溶液（３．８）于５００ｍＬ容量瓶中，用酒石酸溶液（３．６）稀释至刻

度，混匀。此溶液１ｍＬ含１μｇ锡。

４　仪器

原子荧光光度计　附锡空心阴极灯（原子荧光专用）。

在仪器最佳工作条件下，凡能达到下列指标者均可使用。

———检出限：不大于１×１０－９ｇ／ｍＬ；

———精密度：用０．１μｇ／ｍＬ的锡标准溶液测量荧光强度１０次，其标准偏差不超过荧光强度的

０．５％；

———原子荧光光度计的参考工作条件：灯电流８０Ｍａ；负高压２６０Ｖ；载气流量４００ｍＬ／ｍｉｎ；屏蔽

气流量８００ｍＬ／ｍｉｎ。

５　试样

试样应预先脱去油和水分，其粒度小于０．０９０ｍｍ。试样应在１００℃～１０５℃烘１ｈ后，置于干燥

器中冷却至室温。
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