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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替 GB/T20302—2006《阳极磷铜材》。本标准与 GB/T20302—2006相比,主要变化

如下:
———“1范围”中增加了“质量证明书和订货单(或合同)”等内容。
———表1中,磷铜球的直径由11mm~60mm 改为15mm~60mm;将产品牌号 TP0.05改为

TP4,矩形棒(板)改为矩形材;增加微晶磷铜材牌号:TPW。
———3.1.2标记示例进行修改。
———表2中增加了微晶磷铜TPW的化学成分指标。
———增加了微晶阳极磷铜材的晶粒度要求和相应的检验方法。
———增加了“3.5内部质量”要求。
———“3.6表面质量”中,将“阳极磷铜材表面应无油污、绿锈,阳极磷铜材断口应致密、无夹杂、无气

孔和分层现象,球状阳极磷铜材允许有不影响产品质量的环带”,修改为“球形磷铜材:表面应

圆整洁净,无油污、起皮、绿锈等缺陷;允许有不影响使用性能的中间环带或端部凸尾;允许轻

微的机械伤、凸凹痕和氧化色。粒、圆棒、矩形磷铜材:端面应平整,表面应洁净,无油污、绿锈

等缺陷,允许有轻微毛刺和氧化色”。
———“4.1化学成分的分析方法”中,增加了YS/T482的规定。
———“4.4内部质量和表面质量检验方法”修改为“内部质量检验应按YS/T336的规定进行,表面

质量检验用目视进行”。
———“5.2组批”中,将“阳极磷铜材批重不应超过30t”,修订为“阳极磷铜材批重不应超过60000kg”。
———增加了“取样方法按YS/T668的规定进行”的规定。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本标准起草单位:铜陵有色股份铜冠电工有限公司、佛山市承安铜业有限公司、江苏金奕达铜业股

份有限公司、有色金属技术经济研究院。
本标准主要起草人:张筱华、刘婉容、田军、王克胜、陈志佳、谭发棠、李劲军、金文洪、吴仁林。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T20302—2006。
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阳 极 磷 铜 材

1 范围

本标准规定了阳极磷铜材的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、质量证明书和订货

单(或合同)等内容。

本标准适用于印制电路板、五金件等电镀时阳极使用的球形、粒形、圆棒形、矩形等磷铜材。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T5121(所有部分) 铜及铜合金化学分析方法

GB/T8888 重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存

YS/T336 铜、镍及其合金管材和棒材断口检验方法

YS/T347 铜及铜合金平均晶粒度测定方法

YS/T482 铜及铜合金分析方法 光电发射光谱法

YS/T668 铜及铜合金理化检测取样方法

3 要求

3.1 产品分类

3.1.1 牌号、名称、规格

阳极磷铜材牌号、形状、规格应符合表1的规定。

表1 牌号、形状、规格

牌号 产品形状 直径/mm 厚度/mm 宽度/mm 长度/mm

TP4

TPW

球 15~60 — — —

粒 10~40 — — 15~60

圆棒 10~40 — — 500~1000

矩形材 — 13~25 50~100 500~1000

  注1:经供需双方协商,可供应其他牌号及规格的阳极磷铜材。

注2:TPW为微晶磷铜材。

1

GB/T20302—2014




