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民用飞机蒙皮镜像铣削工艺通用要求

1 范围

本标准规定了蒙皮类零件镜像铣削的一般要求、特征定义与分类、编程方法、工艺流程、质量控制。
本标准适用于民用飞机金属蒙皮零件的镜像铣削加工,其他产品可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4863 机械制造工艺基本术语

GB/T6477 金属切削机床 术语

3 术语和定义

GB/T4863和GB/T6477界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
镜像铣削 mirrormilling
铣削刀具的位置和姿态与背部顶撑装置的位置和姿态时刻成近似镜像关系,同步协同运动,完成蒙

皮加工,如图1所示。

图1 镜像铣削示意图

3.2 
顶撑装置 holdersystem
跟随铣削主轴头镜像运动,并具有保持加工区域刚性的功能,并可在加工过程中实时监测蒙皮加工

厚度的装置。
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