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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/Z29014《切削刀具数据表达与交换》的第5部分。GB/Z29014已经发布了以下

部分:
———第1部分:概述、基本原则和一般信息模型;
———第2部分:切削项目参考字典;
———第3部分:刀具项目参考字典;
———第4部分:适应项目参考字典;
———第5部分:装配项目参考字典;
———第100部分:参考字典的定义、原则和方法。
本文件等同采用ISO/TS13399-5:2014《切削刀具数据表达与交换 第5部分:装配项目参考字

典》,文件类型由ISO的技术规范调整为我国的国家标准化指导性技术文件。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国刀具标准化技术委员会(SAC/TC91)归口。
本文件起草单位:成都工具研究所有限公司、成都工具检测所。
本文件主要起草人:邱易、许刚、陈文浪、沈士昌、朱洪、朱国丽、巫兴胜。
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引  言

  GB/Z29014通过提供描述切削刀具和切削刀具组件有关的各种数据所需的信息结构,提供了一种

实现切削刀具(包括工件和机床之间的所有项目)数据信息化表达的方法。有关刀片(例如:规则和不规

则可替换切削项目)、整体刀具(例如:整体钻头和整体立铣刀)、装配刀具(例如:镗杆、可转位钻头和可

转位铣刀)、适配器(例如:铣刀杆和卡盘)、部件(例如:垫片、螺钉和夹具)或上述任何组合的信息均能被

交换。它旨在促进制造、分配和使用的内部以及相互之间切削刀具数据的使用、处理和交换。
本文件是GB/Z29014《切削刀具数据表达与交换》的第5部分,GB/Z29014由6个部分组成。
———第1部分:概述、基本原则和一般信息模型。目的在于提供一种切削刀具数据表达和交换的基

本原则和一般信息模型,以供GB/Z29014其他部分使用。
———第2部分:切削项目参考字典。目的在于为切削项目提供一个参考字典,以支持使用

GB/Z29014.1中定义的一般信息模型。
———第3部分:刀具项目参考字典。目的在于为刀具项目提供一个参考字典,以支持使用

GB/Z29014.1中定义的一般信息模型。
———第4部分:适应项目参考字典。目的在于为适应项目提供一个参考字典,以支持使用

GB/Z29014.1中定义的一般信息模型。
———第5部分:装配项目参考字典。目的在于为装配项目提供一个参考字典,以支持使用

GB/Z29014.1中定义的一般信息模型。
———第100部分:参考字典的定义、原则和方法。目的在于为创建参考字典提供规范,以支持使用

GB/Z29014.1中定义的一般信息模型。
切削刀具组件的可能装配如图1所示。

图1 切削刀具组件的可能装配
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  GB/Z29014的目标是提供一种方法,以独立于任何特定计算机系统的一种计算机可识别形式表达

描述切削刀具的信息。这种表达将有助于在不同的软件系统与计算机平台内部和平台之间切削刀具数

据的处理和交换,以便于在刀具的生产计划、切削加工和供应中支持这类数据的应用。这种描述的性质

使其不仅适用于中性文件交换,而且还可以作为实现和共享产品数据库及存档的基础。用于这些表达

的方法是由ISO/TC184/SC4开发的,通过使用标准化信息模型和参考字典表达产品数据。

GB/Z29014提供了一种通用的结构,用于交换具有定义的切削刃的切削刀具数据供刀具生产者、
供应商、制造商和制造软件开发人员等使用。旨在提供或改进一些制造活动,包括:

———在生产周期的不同阶段和不同软件应用之间,用于切削刀具和装配件数据的集成和共享;
———将切削刀具供应商的数据直接导入客户数据库;
———面向多来源和多应用的切削刀具信息的管理。
由于字典的内容是根据工业创新和切削刀具技术的不断改进而发展起来的,因此ISO13399已经

建立了一个维护机构,目的是:
———更正在现有类和属性的条目中的错误;
———向现有类增加新属性;
———增加新类及其属性;
———管理这些属性和类的状态;
———将字典迁移到ISO13399(所有部分)的后续版本。
维护机构的名称、地址和联系信息可在以下网址获得:

https://www.iso.org/maintenance_agencies.html
参考字典以EXPRESS文件的形式在维修机构的网站上提供。这些文件被认为是对本文件的补

充,它们可以免费下载并用于刀具数据的表示和交换。
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切削刀具数据表达与交换

第5部分:装配项目参考字典

1 范围

本文件规定了装配项目的参考字典及其描述的特性和值域。
本文件规定的参考字典包含:
———装配项目类的定义和标识,以及相关分类方案;
———表示装配项目特性的数据元素类型的定义和标识;
———用于描述上述数据元素类型值域的定义和标识。
每一个类、特性或此应用域值域被算作一个本文件中定义的参考字典条目。它与计算机可识别和

人类可读的定义以及计算机可识别的标识相关联。字典条目的标识接受从执行GB/Z29014.1中定义

的信息模型的任何应用中无歧义地引用它。
字典条目的定义和标识是通过标准数据的方式来定义,该标准数据由共同的字典模式中定义的

EXPRESS实体数据类型的实例组成,这一结果是由ISO/TC184/SC4和IECSC3D之间的共同努

力,以及在ISO13584-24和ISO13584-25中定义的扩展中达成的。
本文件适用于:
———表示各种切削刀具装配项目类的标准数据;
———表示各种切削刀具装配项目特性的标准数据;
———表示用于切削刀具装配项目特性值域的标准数据;
———在本文件中定义的标准数据能进行交换的实现方法。

  注1:ISO10303-21规定了本文件定义的标准数据能进行交换的实现方法。

本文件不适用于:
———切削刀具设计和使用方面的专门或专业知识;
———确定宜传递哪些信息的原则;
———能存储或引用这些标准数据的应用程序;
———除本文件中定义的实现方法之外,能实现标准数据交换和引用的其他方法;
———切削刀具信息模型;
———切削项目类和特性的定义;
———刀具项目类和特性的定义;
———适应项目类和特性的定义;
———连接系统类和特性的定义;
———参考系统类和特性的定义。

  注2:切削刀具的信息模型的定义见GB/Z29014.1。

  注3:切削项目、刀具项目、适应项目、参考系及共同特征、连接接口特征的类和特性的定义分别见GB/Z29014.2、

GB/Z29014.3、GB/Z29014.4、ISO/TS13399-50、ISO/TS13399-60。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文
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